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SYMBOLE

Aby ograniczyc ryzyko urazéw, uzytkownik musi przeczytac instrukcje

Spefnia majace zastosowanie istotne normy bezpieczeristwa wprowadzone
dyrektywami WE

Urzadzenie klasy Il — podwodjna izolacja — wtyczka z bolcem nie jest
konieczna

Ryzyko obrazen ciafa, utraty zycia lub uszkodzenia narzedzia w przypadku
nieprzestrzegania zalecer podanych w niniejszej instrukgji

Ryzyko porazenia pradem

Uszkodzone i/lub wyeksploatowane urzadzenie elektryczne Ilub
elektroniczne musi zosta¢ oddane do odpowiedniego punktu recyklingu

W przypadku uszkodzenia przewodu oraz na czas konserwacji nalezy
natychmiast wyja¢ wtyczke z kontaktu

@I<PPOad

C

Nos okulary ochronne

®

Nos maske przeciwpytowa PL

SPIS TRESCI

1. Obszary zastosowan frezarki

2. Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa
3. Opis

4. Dane techniczne

5. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
6. Uzytkowanie

7. Konserwagja

8. Rozwiazywanie problemdw

9. Utylizacja i recykling

10. Gwarangja

11. Deklaracja zgodnosci WE
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1. 0BSZARY ZASTOSOWAN FREZARKI

To urzadzenie jest przeznaczone do Zobienia rowkéw, krawedzi profili i wydtuzonych
otwordw oraz do wycinania otworéw wedtug szablonéw w drewnie, tworzywach sztucznych
i lekkich materiatach budowlanych, przy jednoczesnym mocnym opieraniu si¢ na obrabianym
elemencie. Urzadzenia, osprzetu i akcesoridw dodatkowych (patrz instrukcje producenta) nie
nalezy uzywac do prac niezgodnych z ich przeznaczeniem. Wyraznie wyklucza sie wszystkie
zastosowania niezgodne z przeznaczeniem.

2. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE! Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i
wszystkie instrukcje. Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukji
moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

PROSIMY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC WSZYSTKIE

PL OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE.
Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach dotyczy narzedzia
elektrycznego o zasilaniu sieciowym (przewodowego) lub akumulatorowym
(bezprzewodowego).

1. BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a) Nalezy dbac o czystosc i dobre oswietlenie w miejscu pracy. Batagan
i zte oswietlenie sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzywaé¢ w miejscach zagrozonych
wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu.
Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktore mogg zapali¢ opary lub pyt.

¢) W czasie pracy elektronarzedzie nalezy trzymac z dala od dzieci i
osob postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad urzadzeniem.
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2. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdka. Nigdy w
jakikolwiek sposob nie nalezy przerabiac¢ wtyczki. Do elektronarzedzi
wymagajacych uziemienia nie nalezy uzywac przejsciowek. Oryginalne
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ dotykania ciatem powierzchni uziemionych, takich
jak rury, kaloryfery, kuchenki i lodowki. Uziemienie ciata zwigksza
ryzyko porazenia pradem.

¢) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Woda
dostajagca sie do wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywa¢
przewodu do noszenia lub ciagniecia elektronarzedzia; nie wolno
chwyta¢ za przewdd, aby wyjac wtyczke z kontaktu. Przewdd nalezy
chroni¢ przed goracem, olejem, ostrymi krawedziami i poruszajacymi sie
czesciami. Zaplatane lub uszkodzone przewody zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem.

e) Podczas postugiwania si¢ elektronarzedziem na dworze nalezy
stosowac przedtuzacz nadajacy si¢ do uzywania na dworze.
Uzywanie przewodu przeznaczonego do stosowania na dworze zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem. PL

f) Jezeli uzycie elektronarzedzia w miejscu o duzej wilgotnosci
jest nieuniknione, nalezy uzywa¢ zasilania zabezpieczonego
wylacznikiem  roznicowopradowym.  Uzywanie  wylycznika
réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a) Podczas pracy narzedziem nalezy zachowa¢ czujnosc, patrze¢,
co sie robi i kierowac si¢ zdrowym rozsadkiem. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy uzytkownik jest zmeczony, albo jest pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi w czasie postugiwania sie
narzedziami elektrycznymi moze spowodowac powazne obrazenia.

b) Nalezy uzywa¢ srodkow ochrony osobistej i zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Stosowanie w odpowiednich warunkach sprzetu ochronnego
takiego jak np. maska przeciwpytowa, obuwie ochronne z podeszwami
antyposlizgowymi, kask lub ochronniki stuchu zmniejszy ewentualne
obrazenia.
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2. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ do przypadkowego wiaczenia. Nalezy
pilnowa¢, aby przed podiaczeniem narzedzia do zasilania i/lub
baterii akumulatorowej oraz przed podniesieniem i przenoszeniem
przetacznik byt ustawiony w pozycji ,wytaczone”. Trzymanie palca na
przefaczniku w czasie przenoszenia narzedzi elektrycznych lub podfaczanie
ich do zasilania, gdy przefacznik jest ustawiony w pozycji ,wiaczone” moze
doprowadzi¢ do wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac wszystkie klucze
regulacyjne i inne narzedzia. Klucz zaczepiony o obracajacq sie czes¢
narzedzia elektrycznego moze spowodowac obrazenia.

e) Nie nalezy siega¢ za daleko. Nalezy zawsze dba¢ o utrzymanie
rownowagi i pewne podparcie ndg. W nieprzewidzianych sytuacjach
zapewnia to lepsza kontrole nad elektronarzedziem.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie powinno sie¢ nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice nalezy trzymac z dala od
poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zaczepic sie 0 poruszajace sie czesci.

g) Jezeli urzadzenie jest wyposazone w przystawke do odsysania
i zbierania pytu, nalezy pilnowa¢, aby byta ona podtaczona i
wiasciwie stosowana. Uzywanie systeméw stuzacych do pochtaniania

PL pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

4. UZYWANIE | KONSERWOWANIE ELEKTRONARZEDZI

a) Elektronarzedzia nie nalezy forsowac. Nalezy uzywac narzedzia
dostosowanego do wykonywanej pracy. Odpowiednie narzedzie
elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej, gdy pozwoli mu sie pracowac
z predkoscia/obrotami do jakich zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik zasilania nie
wiacza go lub nie wylacza. Narzedzie, ktérego nie da sie kontrolowac
przefacznikiem, jest potencjalnie niebezpieczne i wymaga naprawy.

¢) Przed jakakolwiek regulacja, wymiana akcesoriow lub schowaniem
elektronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka i/lub odtaczy¢
od narzedzia akumulator. Tego typu zapobiegawcze srodki ostroznosci
zmniejszaj ryzyko przypadkowego wiaczenia sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Osobom, ktdre nie zapoznaty sie z
narzedziem i jego instrukcja, nie nalezy pozwala¢ go obstugiwac.
W rekach niedoswiadczonych uzytkownikéw narzedzia elektryczne moga
stanowic zagrozenie.
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2. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

e) Elektronarzedzia nalezy utrzymywa¢ w dobrym stanie. Nalezy
kontrolowac, czy czesci ruchome nie sa odchylone od osi, nie
zacinaja sie i nie s pekniete lub uszkodzone w inny sposob, ktory
mogtby wptyna¢ na dziatanie elektronarzedzia. W razie uszkodzenia,
przed uzyciem narzedzie nalezy oddac do naprawy. Wiele wypadkow wynika
ze zlej konserwacji elektronarzedzi.

f) Nalezy dbac o czystosc i naostrzenie narzedzi tnacych. Odpowiednio
utrzymane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnacymi s3 mniej
narazone na zakleszczanie sie i fatwiej jest je kontrolowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, wiertet, bitow, itp. nalezy uzywa¢
zgodnie z niniejsza instrukca, z uwzglednieniem warunkéw i
rodzaju wykonywanej pracy. Korzystanie z elektronarzedzi niezgodnie
Z przeznaczeniem moze prowadzic do niebezpiecznych sytuaji.

5) SERWISOWANIE

a) Serwisowanie urzadzenia nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu
technikowi, a do naprawy uzywa¢ wylacznie czesci zamiennych
identycznych z oryginalnymi. Zapewni to bezpieczeristwo eksploatacji
narzedzia elektrycznego.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE FREZAREK

1. ELEKTRONARZEDZIE NALEZY TRZYMAC ZA IZOLOWANE UCHWYTY,
PONIEWAZ OSTRZE TNACE MOZE NATRAFIC NA WEASNY PRZEWOD
ZASILAJACY. Dotkniecie przewodu pod napieciem moze spowodowac, ze
przez nieizolowane elementy metalowe narzedzia poptynie prad, co grozi
porazeniem.

2. NALEZY UZYWAC ZACISKOW LUB INNYCH PRAKTYCZNYCH
SPOSOBOW PRZYTRZYMYWANIA | PODPIERANIA OBRABIANEGO
ELEMENTU NA STABILNYM PODtOZU. Trzymanie obrabianego elementu
rekq lub przy ciele nie zapewnia stabilnosci i moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

« Podczas pracy tym narzedziem elektrycznym nalezy zawsze zaktada¢ maske
przeciwpytowq i ochronniki stuchu.

« Nalezy uzywac tylko frezw przeznaczonych do tego modelu frezarki.

« Nalezy uzywac tylko ostrych frezow, ktére nie s3 ani wyszczerbione, ani
popekane. Tepe frezy beda powodowaty blokowanie sie urzadzenia.
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2. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

« Przed rozpoczeciem pracy mate kawatki drewna nalezy solidnie zamocowac.
Nigdy nie nalezy trzymacich w reku.

« Niebezpieczeristwo. Rece nalezy trzymac z dala od strefy skrawania.

« Obrabiany element nalezy przymocowac za pomocg zaciskow.

« Przed rozpoczeciem nalezy sprawdzi¢, czy frez jest pewnie ustawiony i
zamocowany w tulei zaciskowej.

« Nie nalezy przekracza¢ podanej maksymalnej predkosci obrotowej frezu.

- [tobienie musi sie zawsze odbywac przeciwnie do kierunku kreceniasie frezu.

« Przed opuszczeniem do obrabianego elementu frez musi obracac sie z
maksymalng predkoscia.

« Podczas pracy narzedziem nalezy dbac o to, aby mocno trzymac uchwyty
frezarki obydwiema rekoma. Podczas pracy nalezy tez zawsze mie¢ pewne
podparcie stop.

- Nalezy uwaza¢ na moment obrotowy reakgji urzadzenia, zwtaszcza wtedy,
gdy frez zaklinuje sie w obrabianym elemencie.

« Po skoriczeniu pracy nalezy pozwoli¢ urzadzeniu przesunac sie do pozycji
wyjsciowej — pusci¢ uchwyt.

PL - Nalezy zapozna¢ sie z miejscem pracy i uwaza¢ na wszelkie mozliwe
zagrozenia, ktérych z uwagi na hatas narzedzia by¢ moze nie stychac.

« Ostroznie: Po wytaczeniu frezarki nalezy odczekac, az frez zatrzyma sie. Przed
wyjeciem obrabianego elementu, nalezy odczekac az narzedzie catkowicie
sie zatrzyma.

« Nigdy nie wolno hamowac frezarki rekoma.

« Nie wolno dotykac frezu natychmiast po zakoriczeniu pracy — moze by¢
bardzo goracy i moze spowodowac oparzenia.

« Nigdy nie wolno zatrzymywac frezarki przez dociskanie frezu z boku.

« Nie nalezy forsowac frezarki. Frezarka wykona prace lepiej, jesli uzytkownik
nie bedzie sie spieszyc.

« Nalezy unikac przecinania gwozdzi i $rub. Przed rozpoczeciem skrawania
nalezy sprawdzi¢ drewno i usunac z niego wszystkie gwozdzie i $ruby.

« W przypadku usterek elektrycznych lub mechanicznych, nalezy natychmiast
wyfaczy¢ narzedzie i wyja¢ wtyczke z kontaktu.
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3.0PIS

. Przetacznik zasilania (wiaczone/wytaczone)
. Przycisk odblokowujacy =
. Regulacja predkosci g

. DZwignia opuszczania

. Przycisk blokady wrzeciona %

. Nakretka tulei zaciskowej

. Bufor ogranicznika gtebokosci

. Ogranicznik gtebokosci

. Pokretto regulacji precyzyjnej
. Adapter do odsysania pytu

O b blokujaca

. Sruba prowadnicy krawedziowej
. Plyta podstawy

. Uchwyt

. Schowek na klucz

PL

. Przezroczysta pokrywa
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4. DANE TECHNICZNE
Okreslenie typu PC1300RT
Napiecie znamionowe 230V~ 50 Hz
Znamionowa moc wejsciowa 1300W
Predkos¢, n, 11000-30000 obr./min
Rozmiar tulei zaciskowej 6/8 mm
Maks. gtebokos¢ skrawania 55mm
Poziom cisnienia akustycznego L,, (K,,= 3 dB(A)) 90,9 dB(A)
Poziom mocy akustycznejL,, (K, = 3 dB(A)) 101,9 dB(A)
Poziom drgari a, (K= 1,5 m/s’) Poziom drgari na uchwycie gtownym 1,86m/s’
Poziom drgani na uchwycie dodatkowym 1.67m/s’
UWAGA:

- Deklarowana catkowita wartos¢ drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowymi metodami
testowania i moze stuzy¢ do poréwnywania rznych narzedzi.

- Deklarowana catkowita wartos¢ drgan moze réwniez stuzy¢ do wstepnej oceny narazenia na
drgania.

A OSTRZEZENIE:

- W zaleznosci od sposobu eksploatacji, emisja drgan podczas faktycznego uzytkowania
elektronarzedzia moze sie réznic od deklarowanej wartosci catkowitej.

- Na podstawie szacunkowej oceny ekspozycji (z uwzglednieniem wszystkich czesci cyklu
pracy, takich jak np. czas wylaczenia narzedzia i czas dziatania bez obcigzenia obok czasu
wiaczania) nalezy ustali¢ srodki bezpieczeristwa potrzebne do zabezpieczenia operatora. W
zaleznodci od faktycznego sposobu uzytkowania urzadzenia, wartosci drgari moga odbiegac
od zadeklarowanej wartosci catkowitej! Aby zabezpieczy¢ sie przed drganiami, nalezy podjac
odpowiednie srodki! Nalezy uwzgledni¢ wszystkie etapy pracy, facznie z czasem dziatania
urzadzenia bez obciazenia oraz zasem wytaczenia! Odpowiednie $rodki to m.in. dbanie o
urzadzenie i regularne konserwowanie urzadzenia wraz z osprzetem, dbatos¢ o ciepto dtoni,
robienie co pewien czas przerw i wfasciwe planowanie pracy!

PL
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5. PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA URZADZENIA

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenie nalezy odtaczy¢ od

zasilania.
Wybor frezu
Frezy dostepne sa w najrozniejszych wykonaniach i o roznych wiasnosciach, w zaleznosci od obrobki i zastosowania:
Materiat, z ktérego wykonano frez Zastosowanie
HSS (stal szybkotnaca) Materiaty migkkie, np. migkkie drewno i tworzywa sztuczne
HM (z czubkami karbidowymi) Materiaty twarde i scierajace, np. twarde drewno i lekkie materiaty
budowlane takie jak aluminium

OSTRZEZENIE: Nalezy uzywa¢ wytacznie narzedzi do frezowania o dopuszczalnej
predkosci pracy réwnej co najmniej maksymalnej predkosci urzadzenia bez
ohciazenia.

Srednica trzonka frezu musi odpowiadac znamionowej $rednicy uchwytu narzedziowego (tulei zaciskowej).

Zaktadanie/zdejmowanie frezu

Zaktadanie wiertta

Na czas mocowania lub wymiany frezow zaleca sie zaktadanie rekawic ochronnych.

1. Waisnaci przytrzymac przycisk blokady wrzeciona. Obraca¢ wrzeciono az do momentu, gdy blokada catkowicie zaskoczy. PL
2. Poluzowac tuleje zaciskowa kluczem. Whozyc trzonek frezu do tulei zaciskowej.

3. Przytrzymac przycisk blokady wrzeciona wcisniety i dokreci¢ kluczem nakretke tulei zaciskowej.

4. Zwolni¢ blokade wrzeciona.

Wyjmowanie wiertta

1. Przytrzymac wcisniety przycisk blokady wrzeciona.
2. Poluzowac nakretke tulei zaciskowej kluczem i wyjac frez.

3. Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej i zwolni¢ blokade wrzeciona.

Instalowanie prowadnicy krawedziowej

Podczas fazowania lub frezowania wpustdw, skutecznym sposobem na uzyskanie linii prostej jest prowadnica krawedziowa.
Poluzowac 2 $ruby prowadnicy krawedziowej.
Wsunac prety na prowadnice przez otwory w podstawie.

Wyregulowac odlegtos¢ miedzy frezem i prowadnica krawedziowa, w tym celu przesuwac prowadnice, az znajdzie sie w odpowiedniej odlegtosci
od frezu.

Aby zablokowac potozenie prowadnicy krawedziowej, dokrecic Sruby prowadnicy.

MNL_PCI1300RT_(PL RU UK RO EN)_2016-1205_V0l.indd 11 16/12/5 FF4:10



T ¢ . T |

5. PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA URZADZENIA

Odsysanie pytu

Odsysanie pytu zapobiega zbieraniu sie duzych ilosci pytu, duzemu zapyleniu powietrza, a takze utatwia utylizacje.

W przypadku dtugotrwatej pracy w drewnie lub stosowania narzedzia w celach komercyjnych do materiatéw, ktére generuja pyt szkodliwy dla
zdrowia, urzadzenie nalezy podtaczy¢ do odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia odsysajacego.

Podczas korzystania z odsysania pytu odkurzacz nie moze zawadza¢ i musi sta¢ bezpiecznie, tak aby nie przewrdcit si, nie zaktdcat pracy frezarki i
nie dotykat obrabianego elementu.

Przewdd odkurzacza i przewdd zasilania musza byc tak poprowadzone, aby nie przeszkadzaty frezarce i obrabianemu elementowi.
Odkurzacz nalezy waczyc przed frezarka.

Worek odkurzacza nalezy opréznia¢ w miare napefniania.

Zgrubna regulacja gtebokosci skrawania

Ghebokos¢ skrawania jest to odlegtos¢ miedzy ogranicznikiem gtebokosci a ogranicznikiem gtebokosci gtowicy.
1. Poluzowac Srube blokujaca, tak aby mozna byto swobodnie przesuwac ogranicznik gtebokosci.

2. Diwignie opuszczania popchna¢ w lewo (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), po czym obnizyc frezarke az frez dotknie obrabianego
elementu. Zwolnic dZzwignie opuszczania, aby zablokowac frezarke na takiej wysokosci.

3. Opusci¢ ogranicznik gtebokosci wzgledem ogranicznika gtebokosci gtowicy i zanotowac skale, ustawic na, 0"

4. Ustawic ogranicznik gtebokosci na wymagana gtebokosc frezowania, popchna¢ dzwignie opuszczania w lewo i ponownie przesunac gtowice
frezarki do gdry.

Igrubng regulacje gtebokosci skrawania nalezy sprawdzi¢ eksperymentalnie i w razie potrzeby poprawic.

PRECYZYJNA REGULACJA GEEBOKOSCI SKRAWANIA:

PI. Po wykonaniu skrawania prébnego mozna przystapi¢ do regulacji precyzyjnej pokrettem requlacji precyzyjnej (1 podziatka = 0,1 mm/ 1 obrét =
2,0mm).

Uzywanie bufora krokowego

1. Podziat procedury skrawania na kilka krokow.

W przypadku wiekszych gtebokosci frezowania zalecamy wykonywac kilka kolejnych wcigc i usuwac coraz mniejsze ilosci materiatu. Uzycie bufora
krokowego pozwala podzieli¢ proces skrawania na kilka krokow. Ustawi¢ zadan gtebokos¢ skrawania z najnizszym krokiem bufora krokowego.
Nastepnie w pierwszych dwdch skrawaniach mozna uzy¢ wyzszych krokéw.

2. Wstepna regulacja gtebokosci skrawania.
Jezeli obrébka elementu wymaga zastosowania kilku roznych gtebokosci skrawania, mozna je wstepnie ustawic za pomoca bufora krokowego.

Kierunek posuwu

Kierunek posuwu musi by¢ zawsze przeciwny do kierunku obrotow frezu (skrawanie w gére).

Podczas frezowania w kierunku obrotéw frezu (skrawanie w dot), frezarka moze sie rozregulowac, co wyklucza sterowanie przez uzytkownika.
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6. UZYTKOWANIE

Regulacja predkosci:

Zadana predkos¢ mozna ustawi¢ manipulatorem tarczowym (obracanym kciukiem, réwniez w czasie pracy urzadzenia).

Min-2 mata predkos¢
34 Srednia predkos¢
5-Max duza predkos¢
Materiat Frezarka Ustawienia predkosci
Twarde drewno (buk) 4-10mm 5-6
12-20mm 3-4
22-40 mm 12
Miekkie drewno (sosna) 4-10mm 5-6
12-20mm 3-6
22-40 mm 1-3
Ptytka widrowa 4-10mm 3-6
12-20mm 2-4
22-40 mm 13
Tworzywo 4-15mm 23
16-40 mm 1-2

Wartosci podane w tabeli to wartosci standardowe. Potrzebna predko$¢ zalezy od materiatu i warunkow pracy, mozna ja ustali¢ eksperymentalnie.

Po dtugotrwatej pracy z mata predkoscia urzadzenie powinno ostygnac przez wiaczenie na ok. 3 minuty bez obciazenia z predkoscia maksymalng.

Przetaaznik zasilania (wtaczone/wytaczone)

Narzedzie jest wyposazone w przycisk wytaczania blokady, ktéry zabezpiecza przed przypadkowym wiaczeniem.

OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem narzedzia do kontaktu nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy wiacznik spustowy i przycisk wylaczania blokady dziataja
prawidtowo.

Aby whaczy¢ urzadzenie, nalezy weisnac przycisk wytaczania blokady i nacisna¢ wiacznik spustowy.

Aby wyfaczy¢, wystarczy puscic whacznik spustowy.

FREZOWANIE

Ustawic gtebokos¢ skrawania zgodnie z wezesniejszym opisem. Ustawic frezarke na obrabianym elemencie. Whaczy¢ frezarke.
Popchna¢ w dét dzwignie opuszczania i powoli opusci frezarke az ogranicznik gtehokosci dotknie bufora ogranicznika gtebokosci.

Aby zablokowac potozenie frezarki, pusci¢ dZzwignie opuszczania i wykonac procedure skrawania z jednostajnym posuwem. Po zakoriczeniu procesu
skrawania przesunac frezarke do géry i wytczyc.
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6. UZYTKOWANIE

Frezowanie z tuleja prowadzaca

Tuleja prowadzaca umozliwia frezowanie na elementach wzoréw i szablonéw.
Wykrecic 2 $ruby na ptycie podtsawy i przykrecic nimi tuleje prowadzacg na ptycie podstawy.
Potozyc frezarke z tuleja prowadzaca przytozona do szablonu.

B T

Wihaczyc frezarke. Popchnac¢ w dét dZzwignie opuszczania i powoli opusci frezarke na obrabiany element, az zostanie osiagnieta nastawiona
gtebokos¢ skrawania. Pusci¢ dZwignie opuszczania.

5. Poprowadzi¢ frezarke z wystajaca tuleja prowadzaca wzdtuz szablonu, lekko dociskac z boku.

UWAGA: Nalezy wybra¢ frez o $rednicy mniejszej niz wewnetrzna Srednica tulei
prowadzacej. W tej tulei prowadzacej nie da sig uzy¢ frezw o Srednicy powyzej 13 mm.

UWAGA: Ze wzgledu na wystawanie i wysokos¢ tulei prowadzacej, szablon musi mie¢
gteboko$¢ co najmniej 6 mm.

Frezowanie z prowadnica réwnolegta

1. Wsuna¢ prowadnice réwnolegta z pretami prowadzacymi w ptyte podstawy i dokreci¢ na wymiar srubami motylkowymi.

2. Przesuwac urzadzenie ze statym posuwem i statym dociskiem bocznym po prowadnicy wzdtuz krawedzi obrabianego elementu.

Frezowanie profili tukowych

PI. 1. Wyjac¢ prowadnice rownolegty i zatozy¢ prety prowadzace w plyte podstawy. Dokreci¢ $ruba motylkowa sworzen centrujacy w pretach
prowadzacych.

2. Whic sworzen centrujacy w zaznaczony $rodek fuku wycinka okregu i poprowadzi frezarke ze statym posuwem po powierzchni obrabianego
elementu.

7. KONSERWACJA

Przed requlacja lub czynnosciami konserwacyjnymi nalezy zawsze odtaczyc¢ urzadzenie od
zasilania. W celu unikniecia niebezpiecznych sytuacji, jezeli przewdd zasilajacy jest
uszkodzony, nalezy go wymieni¢. Wymiany powinien dokona¢ producent lub
przedstawiciel jego serwisu.
Jezeli przewdd zasilajacy ulegnie uszkodzeniu, nalezy natychmiast wyjac wtyczke z gniazdka.
Narzedzie nalezy chroni¢ przed deszczem.
Jezeli szczotki weglowe wymagaja wymiany, wykonanie tej czynnosci nalezy zlecic
wykwalifikowanemu serwisantowi (nalezy zawsze wymieniac obie szczotki jednoczesnie).
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7. KONSERWACJA

Czyszczenie

Podczas czyszczenia czedci plastikowych nalezy unikac uzywania rozpuszczalnikow. Pod wptywem kontaktu z réznymi rozpuszczalnikami dostepnymi
w handlu wigkszos¢ elementow plastikowych moze ulec uszkodzeniu. Do usuwania zabrudzen, pytu weglowego, kurzu itp. nalezy uzywac czystej
szmatki.

Smarowanie

Wszystkie tozyska w narzedziu zostaty nasmarowane wystarczajacq iloscia wysokiej jakosci smaru i w normalnych warunkach uzytkowania nie
wymagaja smarowania przez caty okres uzywania narzedzia.

8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Podejrzewane usterki s czesto spowodowane problemami, ktére uzytkownik jest w stanie usunac samodzielnie. Prosimy wiec skontrolowac produkt
wedtug ponizszych wskazéwek. W wiekszosci przypadkow problem da sie szybko usunac.

OSTRZEZENIE! Nalezy wykonywaé wytacznie kroki opisane w niniejszej instrukgji!

Jezeli problemu nie da si¢ usunaé we wlasnym zakresie, wszelkie dalsze kontrole,
czynnosci konserwacyjne i naprawy musza zosta¢ wykonane w autoryzowanym
punkcie serwisowym lub przez specjaliste o podobnych kwalifikacjach.

PL

Problem Motliwa przyczyna Rozwiazanie

Urzadzenie nie wiacza sie Urzadzenie nie jest podtaczone do zasilania Podtaczy¢ do zasilania
Uszkodzony przewdd zasilajacy Oddac do sprawdzenia
lub uszkodzona wtyczka speqjaliscie elektrykowi
Inna usterka elektryczna urzadzenia 0ddac do sprawdzenia

spejaliscie elektrykowi

Urzadzenie nie osiagga Przedtuzacz nie nadajacy sie do Uzywac przedtuzacza odpowiedniego typu
swojej petnej mocy uzywania z tym urzadzeniem

byt niskie napiecie Zrodta Podtaczy¢ urzadzenie do

zasilania (np. generatora) innego Zrodta zasilania

Zapchane otwory wentylacyjne Wyczyscic otwory wentylacyjne
Niezadowalajace efekty Luiyty frez Wymieni¢ go na nowy

Frez typu nieodpowiedniego do Uzy( frezu odpowiedniego typu

obrabianego materiatu

15
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9. UTYLIZACJA | RECYKLING

Produktéw elektrycznych nie wolno wyrzucac razem ze zwyktymi odpadami gospodarstw domowych. Nalezy je oddac do recyklingu
w przeznaczonych do tego specjalnych punktach utylizagji. Informacje o recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub
dystrybutora.

EEEE  (hecnodd niebezpiecznych substancji w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych moze potencjalnie wptywac na srodowisko i
zdrowie cztowieka.

W celu utylizacji narzedzie mozna tez zwrdcic do sklepu lub sprzedawcy narzedzi (lub do dystrybutora firmy Dexter).

10. GWARANCJA

1. Produkty firmy Dexter zostaty zaprojektowane zgodnie z najwyzszymi normami jakosci przewidzianymi dla narzedzi dla majsterkowiczow.
Firma Dexter udziela na swoje produkty 24-miesiecznej gwarangji liczonej od daty zakupu. Gwarancja obejmuje wszystkie ewentualne wady
materiatowe i produkcyjne. Jakiekolwiek inne roszczenia bezposrednie lub posrednie oraz dotyczace 0séb i/lub sprzetu nie beda uwzgledniane,
niezaleznie od ich rodzaju. Produkty firmy Dexter nie s3 przeznaczone do zastosowar profesjonalnych.

2. Wrazie wystapienia problemu lub usterki nalezy zawsze najpierw skonsultowac sie ze swoim sprzedawca produktéw firmy Dexter. W wigkszosci
przypadkow sprzedawca produktéw firmy Dexter bedzie w stanie rozwiazac problem lub naprawi usterke.

3. Naprawy lub wymiana czesci nie powoduja przedtuzenia pierwotnego okresu gwarancyjnego.

4. Gwarangja nie obejmuje usterek powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub zwyktego zuzycia. Dotyczy to m.in. przetacznikéw,
wytacznikow obwodu zabezpieczajacego i silnika (w przypadku zuzycia).

5. Roszczenie gwarancyjne moze by rozpatrzone tylko pod nastepujacymi warunkami:

Dostarczenie, w postaci paragonu kasowego, dowodu poswiadczajacego date zakupu.

W urzadzeniu nie byty wykonywane przez strony trzecie jakiekolwiek naprawy i/lub wymiany.

Narzedzie nie byto niewfasciwie uzytkowane (przeciazanie, zaktadanie akcesoriéw niezatwierdzonych przez producenta).

Brak uszkodzer spowodowanych czynnikami lub przedmiotami zewnetrznymi, np. piaskiem lub kamieniami.

PL

Brak uszkodzen spowodowanych nieprzestrzeganiem instrukgji bezpieczeristwa i instrukcji uzytkowania.

Nie zachodzi z naszej strony przypadek sity wyzszej.

Dofaczenie opisu reklamagji.
6. Warunki gwarancji obowiazuja tacznie z naszymi warunkami sprzedazy i dostawy.

7. Uszkodzone narzedzie nalezy zwrdci¢ do firmy Dexter za posrednictwem dystrybutora firmy. Narzedzie zostanie odebrane przez firme Dexter
pod warunkiem odpowiedniego zapakowania go. Jezeli klient wysyta uszkodzone towary bezposrednio do firmy Dexter, producent rozpatrzy
roszczenie tylko w przypadku opfacenia kosztow przesytki przez klienta.

8. Firma Dexter odmowi przyjecia produktéw, ktérych opakowanie bedzie niewtasciwe lub w zlym stanie.
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11. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - France/Frangja

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
FREZARKA 1300 W
Model: PC1300RT

spetnia wymagania okreslone w nastepujacych dyrektywach Rady:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE
Dyrektywa WE w sprawie RoHS 2011/65/UE

oraz spetnia normy:
EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EN 62321:2009
IEC62321:2008

08/11/2016

Jh

Bruno POTTIE

- ADEO SERVICES
Nr seryjny: patrzoktadkatylna Dyrektor ds. zakupow

Ostatnie 2 cyfry roku zastosowanego oznaczenia CE: 17 migdzynarodowych
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Router

PC1300RT
(Ope3epoBanbHblii
ctaHok 1300Bt

CepwitHblii HoMep: 201714OODDMM%;XXXX

Mpowssoputens: HaHmxuur Yepeon UHaactpu3 Ko. Nz,
Anpec npoussogutens: No.159, Cay3 Li3aHu3tonb Pa., L3anHuH U&T [eenonment 3oyH, HaHDXUHT,

211106, Kuait

Konuto cepTndukara cooTBETCTBIA UMK AeKNapaLyn 0 COOTBETCTBYUI Ha aHHbIA TOBAP MOXHO NOMYUMTb HA
NHGOPMaLOHHOI CToiiKe Noboro 13 mara3nHoB Jlepya MepneH BocTok.

Jno ynonHomoueHHoe NpUHIMaTh npeTeH3nu no kauectsy ToBapa: 000 "lepya Mepnen Boctok'- 141031,
MockoBckaa 06n. r. Mbituiu, OctawkoBckoe w. 1, PO.

EAN CODE: 3 276000 228066

CpoenaHo B Kutae M@
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YC10BHbIE 0bO3HAYEHUA

BHUMaTeNbHO NpouMTAIiTE MHCTPYKLMIO.

%)

(0OTBETCTBYET ~ OCHOBHbIM ~ MPUMEHUMbIM  CTaHAApTaM  6€30macHoCTH
eBPONENCKNX APEKTHB.

)
m

YcrpoiictBo knacca Il. [IBoiiHaA n3onAumA. 3a3eMneHHbIe LTENCe/bHbIe BUNKIA
He TpebytoTca.

0603Hauaet PUCKNoNyy4eHnAa TpaBMbl, CMEPTU NN NOBPEXKAEHNA UHCTPYMEHTA
B CJly4yae HecobntoaeHuna VIHCprKLIVIVI, NpUBEAEHHLIX B IdAHHOM PYKOBOACTBE.

0603Hauaet PUCK NOPaXXeHUA NEKTPUUECKIIM TOKOM.

HEVICI'IpaBHOE n/man  NCNonb3oBaHHoe JJIeKTpuyeckoe win SNeKTPOHHOE
oﬁopynosal-me HeobxoanMo caaTb B COOTBET(TByIOI.LlI/II‘/'I MYHKT Npnema 0TX0A08B
ONA yTuan3auun.

B Cnyyae noBpexxaeHua kabena unm Bo BpemsA TEXHUYECKoro chnymmsaHmn
HeobX0aMMO OTKNHYNTD BUNIKY OT 371EKTPOCETN.

Vicnonb3yiite 3alMTHbIE OUKM.

OGP

HapeBaiiTe npoTUBONbINEBYI0 MaCKy

RU COAEPXAHUE

1. 06nacTb NpUMeHeHMA CTaHKa

2. VIHCTpyKuma no TexHuKe 6e30nacHocTu
3. Onncanue

4. TexHnyecKIe XapaKTepucTuku

5. Tlepen Hauanom sKcnayaTayuu

6. icnonb3oBaHue

7. 06cnyxmBaHmne

8. YcTpaHeHue Henonagok

9. Yrunusauna n nepepabotka

10. lapanTuAa

11. [leknapauma cootBeTcTBUA HOpMam EC

20
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1. 0BJIACTb MPUMEHEHUA CTAHKA

[laHHoe YCTPOCTBO NpeHA3HAUeHO ANS CHATMA (GAcoK, BbIpe3aHNa KPOMOK, Mpoduneii u
YANMHEHHbIX OTBEPCTHA, a TaKXKe ANA BbINONHEHA WaBNOHHbIX Pa3pe30B B iepeBe, NNacTuke
W Nerkux CTPOUTENbHbIX MaTepuanax C TBepaoii onopoil Ha 3aroToBKy. He mcnonb3yiite
YCTPOWCTBO, MHCTPYMEHTbI Y MPUHAANEXXHOCTY ANA 10MONHUTENbHBIX ONepaLii 1 MPoLeccoB,
NS KOTOPbIX OHU He MpeHa3HaueHbl (CM. MHCTPYKuUuio npou3soautens). Jlio6oe apyroe
NPUMEHEHIe He0MYCTUMO.

2. UHCTPYKLIUA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTH

OBLIUE NPEAYNPEXAEHUA NO BE3OMACHOCTU
MPY PABOTE CJJIEKTPOUHCTPYMEHTAMU

NPEAYNPEXAEHUE! Mpounutainte Bce npepynpexaeHus un
WHCTPYKLUM NO TeXHUKe 6e3onacHocTu.
HecobniogeHune 3Tux npesynpexaeHuii U UHCTPYKLNIA MOXET NPUBECTH K
MOpaXXeHUI0 INEeKTPUUYECKIAM TOKOM, NOXapy v (1an) TAXKeNbIM TpaBMaM.

COXPAHWUTE BCE NPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKLIMK

ANA NCNoNb30BAHNA B BYAYLIEM.

TepMUH «3N1EKTPOUHCTPYMEHT» B NpeyNpPexaeHNAX 03HauaeT INeKTpUyeckiit
WHCTPYMEHT C UTAHIEM OT CeTi (C Kabenem) unu INeKTpUYeCKMint UHCTPYMeHT
C NUTaHMEM 0T akkymynaTopa (6e3 kabens).

1. BE3OMACHOCTb PABOYEI0 MECTA

a) ObecneybTe u4MCTOTY W  OCBELlEHHOCTb pabouero mecra.
3arpomoxzaeHHble 11 MNOX0 OCBELieHHble MecTa CyXaT MpUUYMHOIA
HEeCYacTHbIX Cyyaes.

6) He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOOMACHbIX
mecTax, Hanpumep B6NU3M ropioYMX KUAKOCTEI, FA30B A NbIK.
INeKTPOUHCTPYMEHTbI TeHepUPYIOT UCKPbI, KOTOPbIe MOTYT BOCTNAMEHWTb
NbIb UK UCNApeHNa.

B) He no3Bonsiite feTAM n NOCTOPOHHUM NIOAAM HAXOAUTLCA BONM3N
pa6otaiowwero sneKkTponHcTpymenTa. OTBeKatoLLme GakTopbl MOryT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOAA.

21
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2. NHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

2. INEKTPOBE3OMACHOCTD

a) Bunka neKTpouHCTpymeHTa AOMKHA COOTBETCTBOBATb po3eTke.
Hukoraa He nepepenbiBaiiTe BUAKY. He wucnonb3yiite HuKakue
MepexofHUKI ANA BUNOK UHCTPYMEHTOB C 3a3emneHnem. licnonb3oBanue
OPUrMHANBHBIX BUNOK M COOTBETCTBYIOLLMX UM PO3ETOK YMEHbLUAET PUCK
MOPaXeHNA INEKTPUYECKIM TOKOM.

6) U3beraitTe NpUKOCHOBEHMII K 3a3eMNeHHbIM 00beKTaM, Takum
Kak Tpy6bl, paguatopbl, NAUTbI U XONOAUAbHUKK. PUCK nopaxxeHuA
NEKTPUYECKNM TOKOM BbILLIE, KOT/1a Te/0 3a3eMIeHo.

B) He noaBepraiite 3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI BO3ACNCTBUIO AOXKAA UK
Bnaru. lpu nonagaHum Bogbl B 3NeKTPOMHCTPYMEHT YBENUUNBALTCA PUCK
MOpaXeHNa INEeKTPUYECKIM TOKOM.

r) O6pawaittecb ¢ Kabenem akKypaTHo. Hukorpa He nepeHocute, He
TAHUTE 1 He BbIKNIOYaiTe NIeKTPOMHCTPYMEHT 3a Kabenb. [lepxuTe
kabenb nofasnblue 0T MCTOUHUKOB Tenna, Macna, OCTPbIX NPeAMETOB UK
ABUXYLLMXCA YacTeit. [loBpeX AeHHbIe U1 3anyTaHHble Kabenn NoBbILLAKT
0MaCcHOCTb MOPAXXeHNA INEKTPUYECKIM TOKOM.

A) Ina  paboTbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM BHe MNoOMeLleHus
ucnonb3yiTe npeAHa3HaYeHHbIA ANA 3TOr0 YANMHUTENbHbIN
Kab6enb. /lcnonb3oBaHue kabens, noaxoaALLero AnA UCMNoNb30BaHNSA BHE
MOMELLEHIA, CHAKAET PUCK NOPaKeHNA 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

e) Ecnu paboTa ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTaMu B YCNOBUAX NOBbILLEHHOI
BNIAXKHOCTU Heu36eXkHa, Mcnonb3yiiTe YCTPOMCTBO 3aLYUTHOrO
otknodenun (Y30). Mcnonb3oBanue Y30 CHKaeT pucK nopaeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

RU

3. INYHAA BE3OMACHOCTb

a) Mpu ucnonb3oBaHMM SNEKTPOMHCTPYMeHTa OyabTe OGAUTENbHbI,
cnepuTe 3a CBOMMMN [EMCTBUAMM U ClepyiiTe 3apaBoMy CMbICY.
He nonb3yiitecb 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM, €C/IN Bbl YCTany UAN HaxoauTeCh
noa BO3/E/ACTBUEM HAPKOTMKOB, ankorons Wnu mMeankameHToB. [laxe
KpaTKOBPeMeHHasA HEBHUMATEIbHOCTb NPU paboTe CINIEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXeT NPUBECTY K TAXKENbIM TPaBMaM.

6) Ucnonb3yitiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awmTbl. Bcerpa
UCnonb3yiiTe 3aLuTHbI CPeACTBa AnA ra3. Mcnonb3oBaHue 3aluTHbIX
(pencTB, TakuX Kak pecnupatop, Heckonb3kas 3awutHas obyBb, Kacka
W CPeACTBa 3aLiUTbl OPraHOB CfyXa B COOTBETCTBYIOLNX YCNOBUAX
YMEHbLUAET PUCK NONYYEHNA TPAaBM.
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2. UNHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

B) He ponyckaiite HenpegHamepeHHbIX  3anyckoB. [lepep
NOAKNIOYEHMEM UHCTPYMEHTa K CeTV NUTaHUA (MNu akKkymynaTtopy)
W nepep ero nepeHocKomn yoeputecb, YTo BbIK/OYaTeNIb HAXO/UTCA
B BbIK/IDYEHHOM MONOXEeHUN. He fepxuTe naney Ha BblK/louaTene
MpU NepeHocKe INEKTPOMHCTPYMEHTOB 1 He BKJIKOUAliTe BUTIKY B PO3ETKY,
e 3NeKTPOUHCTPYMEHT BKIIOYEH. ITO MOXeT NPUBECTU K HECYACTHOMY
a1yyar.

r) Mepep BKNOYEHWEM 3SNEKTPOMHCTPYMEHTa CHUMUTE C Hero
perynupoBoYHble UHCTPYMEHTbI I raeyYHble KNIoYM. PerynnpoBoyHblit
UHCTPYMEHT NI FaeYHDbII KAIoy, OCTaBNEHHbII Ha BpaLLAloOLeiica YacTu
INEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET CTaTb NPUUMHOI TPABMbI.

n) He nepenanparaiitec. Bcerpa  coxpaHsiite  ycToilumBoe
nonoXeHne u paBHOBecne. JTO MO3BOAWT Jyylle KOHTPONMPOBATH
NEKTPOUHCTPYMEHT B HEMPeABUAEHHBIX CUTYaLnAX.

e) Opesaiitecb Hagnexawmm obpasom. He HapeBaiiTe cBo6oAHYI0
ofeXay 1 yKpawueHua. [lepxute Bonocbl, 0y 1 NepuaTki nojanbiue
0T ABMXywwmxcA yacTeil. (BoOOAHAA OfieX[a, yKpaLleHUA WU [SIMHHble
BOJIOCbI MOTYT NONACTb B ABMXKYLLMECA YaCTH.

K) Mpn Hanuuum nbineynaBnuBaloLWUX YCTPOICTB y6eauTecb B TOM,
YTO OHM NOAKNIOYEHbI U NpaBUNbHO pabotaiot. licnonb3oBaHue
MblNeynaBUBAIOLLMX YCTPOCTB CHIXKAET BPed, NPUUMHAEMbIIA MbINbIO.

4, NCNONTb30BAHUE U OBCNYXKUBAHWUE INEKTPOUHCTPYMEHTA

a) Heneperpyxaiite3neKTpouHcTpymeHT. cnonb3yiite noaxoaawmii
ANA BalWKX 3afiay dNEKTPOUHCTPYMEHT. [IpaBuibHO BblbpaHHbIi
INEKTPOUHCTPYMEHT Bonee 3¢pdekTnBeH 1 be3onaceH Npi HOMIUHANBHOI RU
Harpy3ke.

6) He ucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT, e ero BbiK/AKYaTeNb
HeucnpaBeH. JNeKTPOUHCTPYMEHTbI C HEUCnpaBHLIM BbIKNKYaTeemM
0MacHbI 1 NOAJIeXAT PEMOHTY.

B) lepepn perynupoBKoii, CMeHOii NPUHAANEKHOCTEI UNU XpaHeHneM
OTKNIOYUTE JNEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTW MNUTaHMA W/unn
akkymynaTopa. Takue Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTM YMEHbLLAKT PUCK
CyYyaliHoro 3aMmycKa NeKTPOMHCTPYMEHTa.

r) XpaHute Hemcnonb3yemble NEKTPOUHCTPYMEHTbI B HELOCTYNMHbIX
ANA feTeil MecTax 1 He fioBepAiiTe YNEKTPOUHCTPYMEHT NnLLaM, He
3HAKOMBIM C HUM 1 € TUMN UHCTPYKLUMAMMU. INEKTPOUHCTPYMEHTbI
0MacHbl B PYKax HenoAroToBAEHHbIX Nob30BaTenei.
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2. NHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

A) BbinonHsiite TexHnyeckoe 06cnyKnBaHNe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB.
MpoBepbTe BbipaBHUBaHWE U CLeNNeHMe NMOABIKHBIX JeTanei,
Hanuyue NONOMOK M NpOYKe YCNOBUA, KOTOPble MOFYT NOBANATD
Ha pa6oTy INeKTPOMHCTPYMeHTa. ECm  3neKTPOMHCTPYMeEHT
NOBPEXAeH, Nepes UCNoNb30BaHNEM ero HeobX0AUMO 0TPEMOHTUPOBATD.
HenocTaTouHblii YXOA 3a INEKTPOMHCTPYMEHTOM ABNAETCA MPUYMHOI
MHOTUX HECYACTHBIX CTyYaeB.

e) XpaHute pexywMe WHCTPYMEHTbI B 4NCTOTE W 3aTOYEHHOM
cocToAHMN. [paBunbHO 06CNYXMBaeMble 1 XOPOLIO 3aTOYeHHble
PeXyLLMe MHCTPYMEHTbI MeHbLLE 3aKNNHUBAKT U TyyLLe KOHTPOAUPYHTCA.

XK) Ncnonb3yiiTe  INEKTPOMHCTPYMEHT,  aKceccyapbl,  HacapKku
MW T. N. B COOTBETCTBMM C ITUMW WHCTPYKUMAMMU, YYUTbIBaA
ycnoBuA M cneuuduky BbinonHAemoin pabotbl. lcnonb3oBaHue
INEKTPOUHCTPYMEHTA ANA BbINONHEHUA HeNpPefyCMOTPEHHbIX onepavyil
MOXET NPUBECTY K ONACHbIM CUTYaLMAM.

5) PEMOHT

A) PEMOHT 3IEKTPOMHCTPYMEHTA AOMXEH NPOU3BOAUTHCA
KBANMOULINPOBAHHbIM CMELIWANNCTOM C NCMONIb30BAHUEM
TONbKO WAEHTUYHBIX 3AMACHBIX YACTEW. 310 obecneunt
6e3onacHyto paboTy INEKTPOUHCTPYMEHTA.

NMPABWIA TEXHWKW BE3OMACHOCTH NMPU
UCNnoib30BAHMA OACOHHO-OPE3EPHOI0 CTAHKA

RU 1. YAEPXKUBAWTE SNEKTPOMHCTPYMEHT 3A _N30JINPOBAHHDIE
MOBEPXHOCTU 3AXBATA, TAK KAK YCTPOMCTBO BO BPEMSA
PABOTbI MOMET 3AZAETb COBCTBEHHbIW KABE/b MUTAHUA.
KacaHue pexywium 3nemeHTOM MPOBOAKA NOA HaNpAKEHUMeM MOXeT
nepefaTb HanNpsAXeHUe Ha MeTasNMYeckue YacTin SNeKTPOUHCTPYMEHTA 1
MPUBECTY K NOPaXKeHMI0 OnepaTopa dNeKTPUYECKiM TOKOM.

2. UCNONB3YUTE 3AXKUMBI MM APYTUE NPUCNOCOBJIEHWA AnA
OUKCALIUM 3ATOTOBKW HA YCTOMYUBOM OCHOBAHWUW. Ecnn
JiepaTb 0bpabaTbiBaeMylo IeTalb PyKaMil U NPUXUMATb K TeNy, 3T0
MOXET NPUBECTY K NOTEpe PaBHOBECKSA 1 KOHTPONIA.

« [pn ncnonb3oBaHum ANEKTPOUHCTPYMEHTA BCer/ia HaAeBaliTe pecnnpaTop i

(peacTBa 3allnTbl OPraHoOB CJyXa.

%
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2. UNHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

« icnonb3yitte TONbKO NpefHa3HaueHHble AnA JAHHOMO YCTPOIACTBA HACAAKN.
« licnonb3yitTe TOAbKO OCTPble HAacajkW, He UMelLLMe NOBPEXAEHUA U
TPeLLMH. 3aTyNMBLUNECA HACAAKN MOTYT CTaTb MPUYNHON 3aKNUHUBAHNA.
« [lepen pabotoii HaaeXHO QUKCMpYiATe ManeHbKIne 3aroTOBKM. HuKoraa He
yAepXKuBaiTe X pyKam.

« OnacHo! [lepxuTe pyKku nofasnbLue OT pexyLLnX 31eMeHTOB.

« OuKcupyitTe 3aroTOBKY Ny NOMOLLA 3aXWMHbIX NPUCNOCobaeHNi.

- [lepen 3anyckom ybepuTecb, yT0 Hacajka MpaBMAbHO YCTAHOBEHA U
HaZeXXHO 3aKpenyeHa Bo BTYJKe.

« He npeBbilwaiTe MakcMManbHy A0MYCTUMYH CKOPOCTb BpaLLeHNA Gpe3bl.

« Bblpe3aHune (Gacok JOMKHO Bceraa BbIMOMHATBCA MPOTMB HanpaBieHUs
BpaLLeHMA HacaaKM.

« [lepen KOHTaKTOM C3aroTOBKOI HacaKa AOKHA JOCTUTHYTb MAKCUMANbHOIA
CKOPOCTI BPaLLeHNA.

« [lpn pabote ¢ ycTpoiticTBOM cobntofalite 0CTOPOXKHOCTb 1 BCeraa Kpenko
yaepKuBaiTe CTaHOK 3a PYKOATKW obeumu pykamu. Bo Bpema pabotbl
BCerfia COXpaHANTe YCTOYMBOE NONOXKEHMe.

- Onacaiitecb peakuum KpyTALLEro MOMEHTa 0T YCTPOIiCTBa, 0CO0EHHO ecu
Hacajika 3aCTpANa B 3aroToBKe.

« [locne 3aBepwenna paboTbl OTNYCTUTE PYKOATKY, uT0Obl YCTPOICTBO
BEPHYNOCb B UCXOAHOE NOJI0XKeHMe.

« Xopowo 03HaKombTecb ¢ pabounm MecTom M oCTeperaiiTecb OMAcHbIX RU
CUTYaLiA, KOTOPble MOXHO He 3aMeTUTb 13-3a LYMa YCTPOICTBa.

« BHumanue! llocne BbIKNIOYEHUA YCTPOINCTBA AOXKANTECH MOSHON OCTAHOBKIA
Hacagku. [lpexze uem U3Bneyb HacafKy U3 3aroToBKM, AOXANUTECH NONHON
0CTaHOBKM YCTPOCTBA.

« Hukoraa He nbiTaitTech 3ameannTb paboTy CTaHKa BPYYHYH.

« He npukacaiitecb K Hacajike cpa3y nocne 3aBepLueHua pabotbl. OHa MoxeT
ObITb 0YEHb ropAYeil U HAHECTN 0XKOTI.

« He nbiTaiiTecb 0CTaHOBUTb CTAHOK, NpUnaras K Hacaake 60KoBOe AaBNeHue.

« He npunaraiite K CTaHKy upe3mepHbIX ycunuii. (TaHOK BbIMOMHUT paboty
NyyLue, ecn 00paLaTbCa C HUM He CneLwa.
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2. NHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

- U30eraifTe KoHTaKTa C rBo3aAmMM 1 BUHTamu. Mepen paboToii npoBepbTe
3ar0TOBKY U Y/aNUTe U3 Hee BCE TBO3/IN 11 BUHTBI.

« B cnyyae BO3HNKHOBEHIA INEKTPUYECKON WM MeXaHWNUYECKO HenonaaKm
HeMeZNeHHO BbIKNIOUMTE YCTPOICTBO 11 OTCOBZMHUTE €10 0T HNEKTPOCETH.

3. ONNCAHME

. Bbiknioyatenb nutanmua

. KHonka 6nokuposkm

. Perynatop ckopocTn

. Torpy»Hoit KHONOYHbIIA pblyar
. KHonka 6nokvpoBKM wnungens
. [aliKa BTynKuM

. AmopTy3aTop orpaHuuuTens ry6uHbl
. Orpaxuyutent ry6uHb!

. Pyuka ToHKoit perynupoBKu

. AnanTep nbineynasnuBaloLLero ycrpoicTaa
. 3aXVMHOI BUHT

. BuHT Ains 60K0BOI HanpaBnAtoLLeit

RU

. MaHenb ocHoBaHuA
. PykosTka
. 0TceK ANA XpPaHeHUA raeyHoro Knioya

® Mpo3pauHas Kpbillika
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4. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

MapkupoBka PC1300RT
HomuHanbHoe HanpsxeHue 230B~,50y
HomuHanbHas notpe6naemas MOLHOCTD 1300 BT
CkopocTb, n, 11.000-30 000 06/MuH
Pasmep BTynku 6/8 Mm
MakcumanbHas rny6una pesku 55 MM
YpoBeHb 3ByKoBoro gaenenus L, (K,,=3 ab (A)) 90,916 (A)
YposeHb 3ByKoBoii mowHoctu L, (K,,=3 AB (A)) 101,9 ab (A)

Yp I ii pyKOATKN 1,86 M/
YpoBeHb Bu6paumm a, (K=1,5m/¢) |y, scnomora 7

Ly . 1,67 M/
PYKOATKM

MPUMEYAHUE
- YKa3anHoe oLLiee 3HaueHme BUOPaLIM Bbl10 ONpeseneHo ¢ NoMOLLbIO CTaHAAPTHOrO TecTa
MOXeT ObITb UCMONb30BaHO ANA CPABHEHNA Pa3HbIX MHCTPYMEHTOB.

- YKa3aHHoe 06Luee 3HaueHue Bm6paumm TaKXe MOXeT UCnonb3oBatbCa AnA I'IpE)Zl,B&pl/ITEJ'IbHOVI
OLleHKMN yPOBHA BO3JeNCTBMA.

A NPEQYNPEXAEHUE
- B 3aBucumocTn 0T XapakTepa MCNoNb30BaHUA SNEKTPOMHCTPYMEHTA GaKTUUeCKUii YPOBEHb
BIOPALIM MOXKET OTANYATLCA OT 3aABNEHHOTO.

- Heobxoaumo onpegenutb Mepbl 6€30MacHOCTU A8 3aWUTbl OMEpaTopa Ha 0CHOBE OLIEHKM
BO3ECTBUA B peabHbIX YCIOBUAX MCMONb30BaHUA (yunTbiBas BCe Mepuodbl pabouero
LMKNA — BPeMs, KOFla MHCTPYMEHT BbIK/IOUeH U KOraa OH paboTaeT BXONOCTYlo, a Takxe
BpeM 3anycka). B 3aBUCUMOCTI OT aKTUUECKoro UCMoNb30BaHMA 000pyA0BaHIA NOKA3aTeNN
BUOPALIAM MOTYT OTANUATBCA OT 3aABEHHbIX. [PUHIMANITE HaANEXalLne Mepbl A1 3aLLUTbl OT
B03/eiicTBUA BUBPaLmu. lpuHuMalite B pacyeT Bech NpoLecc paboTbl, BKMIoYas Bpems, Koraa RU
YCTPOIICTBO PaboTAET Ha X0NMOCTOM X0y WM BbIKMIOUEHO. K HaanexaLum Mepam OTHOCUTCA
NNaHOBOE TeXHUUECKoEe 00CTYKUBAHME 1 YXOA 33 WHCTPYMEHTOM U MPUHAANEXHOCTAMM,
nofiepKaHne pyk B Tenne, Mepuoguueckie nepepbiBbl U Hajnexallee naaHupoBaHue
TEXHOMOrMYECKOro npoLiecca.

5. NEPEQ HAYAJIOM SKCNNYATALIUN

MPEOYNPEXXAEHWE. Mepen Hauanom aKcnnyaTaLum yCTponcTBo A0MKHO GbiTh
OTKJ/II0YE€HO OT UCTOYHMKA NUTAHUA.
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5. NEPEA HAYAJIOM SKCNNYATALIUN

Bbi6op ¢pesbl
Ope3bl AnA (TaHKa AOCTYMHbI B CAMbIX Pa3NAYHbIX KOHOUTYpaLMAX, B 3aBUCUMOCTM 0T 06pabaTbiBaemoro Matepuana i Buaa BbINOMHAEMO
paborbl.
Matepuan ppe3bl Mpumenenme
BbictpopexyLas crans (HSS) Markue matepuanbl, Hanpumep XBoiiHaA ApeBeciHa 1 NNacTuk.

Teepable v abpasuBHble Matepuaibi, Hanpumep TBEpAAA ApeBecHHa

Teepablii cnnas (c TBEPA0CNNaBHbIM HaKOHEYHUKOM) o
JIerkue CTpouTesibHble MaTepiuanbl, Takie Kak antoMUHum.

MPEAYNPEMAEHUE. Wcnonb3yiite TonbKo Takue Hacapku, AonycTumas
CKOpPOCTb BpalLeHUs KOTOpbIX MO KpaiiHeil mepe paBHa Camoil BbICOKOI
cKopocTH paboTbl ycTpoiicTBa 6e3 Harpysku.

[Jlnametp xBoctoBuKa ¢pe3b| AOJIXeH CO0TBETCTBOBATb HOMUHAIbHOMY IUaMeTpy fiepaTeNa UHCTPYMEeHTa (BTyJ'IKI/I).

YctaHoBKa 1 u3BneyeHue ppesbl

YcranoBKa ppesbl

Mpu ycTaHoBKe 1 3aMeHe Gpe3bl peKOMEHAYeTCA HaJeBaTh 3alLUTHbIe NepyaTku.

1. HaxmuTe 1 ypepxviBaiite KHOMKY 6MOKMPOBKI WNMHAENA 1 BPALLaiiTe WNMHAENb, NOKA GUKCATOP WNMHAENA NOMHOCTbI0 He pa3BnokupyeTca.
2. OTKpyTWTE raiiKy BTYNKM NpY NOMOLLY FaeYHOro Kntoua. BcabTe XBOCTOBYK (Gpe3bl BO BTYIKY.

3. Haxmute n ypey {iTe KHOMKY POBKI UNMHAENA 1 3aTAHWTE raiiKy BTYNIKY NPY MOMOLLY FaeYHOro KIlkoya.
4. 0TycTUTe KHOMKY GMOKMPOBKM WINMHAENA.

N3Bnevenne dppesbl

1. Haxmure 1 yfepuBaiite KHOMKy 61OKVPOBKY LNUHAENA.
2. OTKpyTuTe raiiky BTYNIKM NP1 IOMOLLIM Ta@YHOTO KITi0Ya 1 U3BNIEKUTE hpe3y.

3. 3aTAHwTe raiiky BTY/IKW 1 OTMYCTUTE KHOMKY GIIOKVPOBKI WNUHAENS.

RU

YctaHoBKa 60K0BoiI HanpaBnsAlowWei

bokoBas HanpasnatLLaa ABNAETCA 3(PeKTUBHBIM BCIOMOraTeNlbHbIM npmcnocoﬁneumem ANA Pe3Ky 1Mo NPAMOI MMHUA ANA CHATUA (acoK unn
nasos.

OTKpyTWTe ABa BUHTa 60KOBOIT HanpaBAAioLLeii.
MponycTute CTepxHY 60KOBOI HanNpaBAAIOLLEIt Yepe3 OTBEPCTUA B NAHENH OCHOBAHUA.

OTperynupyiite paccToAHe Mexay dpe3oii n 60K0BOI HanpaBAAtoLLel, NepeABUHY

B HYXHoe

p

3aTAHwTe BUHTbI GOKOBOY HANpaBAAloLLeit, 4To6bl 3aduKCPOBaTb HaNpaBAsioLLylo Ha MecTe.

Hblneynaanuaauue

CpencTtBa nbineynaBnMBaHNA NOMOrKT NPeAOTBPATUTL HAKONNEHME 60n1bLLIOr0 KONMYECTBA MbIAK, B TOM YKCie B BO3ayxe, n obneryatot ee
yTunusauuio.

Mpu anuTenbHoii pabote ¢ iepeom UNN MaTepuanami, npit 06paboTke KoTopbix 06pasyeTca onacHas AnA 3A0P0BbA Mbllb, NOAKNOYAIATE K
YCTPOVICTBY NOAXO/ALLIE BHeLLIHEe MbiNeynaBAUBalolLiee yCTPOICTBO.
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5. NEPEQ HAYAJIOM SKCNNYATALIUN

ﬂpM NCNo/b30BaHNM CUCTEMbI MblieyNaBnBaHuA yﬁenme(b, YTO MbINECOC HAXOAUTCA Ha Be3omacHom PacCTOAHUN 1 YCTAHOBNEH TaKUM 06p530M,
4T06bI OH He MoT nepeBepHyTLCA UNU NOMeLLATb ABMMXKEHWNI0 CTaHKa WU 3ar0TOBKU.

LLInawr u kabenb NUTaHA Nbinecoca TakxKe AOMKHbI pasmeLLarbca Takum oﬁpasoM, 4T06bl OHY He MeLLany ABIKEHMI0 CTaHKa W 3aT0TOBKY.
CHayana BKioyaiiTe NbINeCoC, a 3aTem CTaHOK.

OnycTowwaiite Nbinecoc o Mepe HeO6X0AUMOCTH.

Ipy6as HacTpoiika ry6uHbI pe3aHus

Tny61Ha pe3aHna — 310 PaccTOAHIe MeX/Ly OrpaHUuMTeNeM Fy6UHbI 1 MOBOPOTHBIM LUMMHAETEM OFp: N9 [1Y6UHbI.
1. OTKpYTUTe 3aKUMHOV BUHT, 4TO6bI OrpaHUYUTENb FY6UHDI MOT BUATHCA (BOOOLHO.

2. Onycwne BHY3 NOTPY>KHOI pblyar NPOTUB YacoBOI CTPENKIA 1 OMYCTITE CTAHOK BHY3, OKA OH He KOCHETCA 3aroToBKY, 3aTeM 3a¢VIK(M|Jyl7ITE
CTaHOK Ha MeCTe, OTNYCTUB NOTPYXKHOI pblyar.

3. Tlepemectute orpannunten I'IlyﬁMHbI BHY3 OTHOCUTENbHO NOBOPOTHONO WNUHAENA OrPaHUUMTENA 10 3HAUEHNA LWKaNbl «0».

4. Otperynupyitte orpaHuuuTent MyOUHbI A0 HYXKHOI FNYOUHBI, ONYCTUTE BHU3 NOTPYXKHOA pblyar NPOTUB YacoBON CTPENKM W CHOBA
TiepeMecTyTe CTaHoK 06paTHo BBepX.

Mocne rpy6oii HACTPOIAKY TTY6UHbI pe3aHA BbINOHUTE MPOGHbIA Paspe3 v NP HeOBXOAUMOCTI OTKOPPEKTUPYIiTe HACTPOVIKY.

TOHKAS HACTPOMKA INYBUHbI PE3AHNA
Mocne BbINOAHEHNS NPOGHOTO Pa3pe3a MOXHO BbINONIHUTL TOHKYH HACTPOKY MPY MOMOLLM PyUKM TOHKOI perynupoBku (1 oTmeTka wkanbl =0,1
MM/ 1 noBopoT = 2,0 MM).

Wcnonb3oBaHue amopTu3atopa ¢ byprom

1. Pa3genenve npoviecca pe3kit Ha HeCKObKO TanoB.

[InA BbINONHeHUA ryGoKuX pa3pe3os pekoMeHzyeTcA AenaTb Heckonbko paspe3oB, nocTeneHHo A KONMYECTBO 0 MaTepuana.
Mpu nomotwy amopTu3atopa ¢ GypTom NpoLECC pe3ku MOXET ObiTb PafeneH Ha HECKONbKO TanoB. YCTaHOBUTE Xenaemyto Iy6uHy pesaus ¢
MVHUManbHbIM LIAroM aMopTV3aTopa ¢ 6ypTom. 3aTem ANA NepBbIX ABYX Pa3pe3oB MOTYT UCMONb30BATbCA LWaril GonbLuei AnMHbI.

2. [peasapuTenbHas HAaCTPoiiKa pasnuuHoN MyOUHbI pe3aHma.

Ecnn gna 06paboTky 3aroToBKM HeoBXOAMMO BbINONHUTL HECKONbKO Pa3pe3oB Pa3Hoil ry6uHbI, To 3Ty NpeABapUTENbHYI0 HACTPOIIKY Takxe
MOXHO BbINOHUTB NPV MOMOLLM AMOPTU3aTOpa C GypToMm.

Hanpasneuue nopayu RU
Mofaya cTaHKa Bcera omkHa TbCA MPOTUB I dpe3bl (BCTpeyHoe WwanoBaHue).
[pv nopaye B HanpaBnerun BpaLLiexua Gpe3bl (MONYTHoe Gpe3epoBaHite) CTaHOK MOXET NONOMATLCA, a MONIb30BaTeNb MOXET MOTePAT HA HUM
KOHTPOMIb.
6. UCNONTb30BAHUE
Perymn'op CKOpPOCTH

Tpebyemyto CKOPOCTb MOXHO BbIOPaTb NP MOMOLLM PEryanpoBOYHOTO KobLA (B TOM Yvcie BO BpeMA paboTbl yCTPoiicTBa).
Min-2  Hu3KaA ckopocTb
3-4 PpenHaAa ckopocTb

5-Max  BbicoKas CKOpOCTb
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6. NCMOJIb30BAHUE

Matepuan DacoHHo-Gpe3epHblii CTaHoK YpoBeHb CkopocTH
4-10mm 5-6
TBeppan apesecuta (byk) 12-20mm 3-4
22-40 mm 1-2
4-10mm 5-6
Msrkas gpeBecuHa (cocHa) 12-20mm 3-6
22-40 mm 13
4-10mm 3-6
aa 12-20mm 2-4
22-40 mm 13
4-15mm 2-3
Mnactuk
16-40 mm 12

3HaueHua, ykaaHHble B Tabnuue, ABNAIOTCA CTaHAAPTHbIMU. HeobX0AMMAA CKOPOCTb 3aBUCUT OT MaTepuana U pabounx ycnoBuil 1 MOXeT 6biTb

OnpejieneHa Ha npakTuke.
Mocne anuTenbHOro MCNOAb30BaHWA YCTPOIACTBA HA HU3KOI CKOPOCTI aiiTe eMy OCTbITb, 3aMyCTUB Ha MaKCUMANbHOI CKOPOCTY 6e3 Harpy3Kil Ha
3 MUHYTBI.
Bbikniovarenb
YCTpolicTBO OCHaLLEHO it p LA NpefoTBp Henp 3anycKoB.

A MPEAYNPEMAEHUE. NMepep nopknioyeHMemM WMHCTPYMEHTa K 3MeKTPOCETU
Bcerga nposepsiite pa6oTocnoco6HOCTb KHOMKM ONOKMPOBKM U MYCKOBOro
BbIKNlOYaTens.

Yro6bl BKNIOYNTD YCTPOICTBO, KHOMKY

p 11 3aXMUTe KYPKOBbIN Nepekioyatens.

Yr06bI BbIKMIOYMTD YCTPOICTBO, OTMYCTUTE KYPKOBDIiA NepeKtoyaTenb.

RU
MPOLIECC CHATUA OACOK

Ha(TpOVITE I'I'Iyﬁl/IHy Pe3aHuA, Kak OnncaHo BblLle. [lomecTuTe CTaHoK Ha 3aroToBKY 1 BKNKUmTE.
HaxmuTe Ha MOrpy>HOI pblyar it MeANIeHHO OMYCTUTE CTAHOK, MOKa OrpaHNynTeNb I'J'IyﬁVIHbI He yNpeTcA B amopTu3atop.

3adKcupyiiTe CTaHOK B 3TOM NOMOMEHIM, OTNYCTUB MOTPYXKHO pbiyar. BbinonHuTe NpoLeaypy pe3aus, paBHOMEPHO NoJaBas YCTpoiicTBO BAONb
3aroToBKM. Mocne 3aBepLueHiA PaboTbl MOAHUMKUTE CTAHOK BBEPX U BbIKIIHOUUTE.

CHATMe (acoK NPy NOMOLLY HAanNpaBNAIoLLeli BTYNKH

1. Hanpaenaiowan BTY/NKa N03BO/IAET BbINONHATH LWabnOHHble (pe3bl Ha 3aroToBKe.

2. 13BnekwTe Ba BMHTa U3 NNACTUHbI OCHOBAHUA U 3aMKCUPYiATe HANPaBAAIOLLYIO BTY/IKY Ha HIKHeIt YacTi NaHenit 0CHOBaHA NPU NOMOLLM
JIBYX BUHTOB.

3. OnycTuTe CTaHOK C HanpaBAAtoLLEi BTYKOIA Ha WabMoH.

30
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6. UCMOJIb30BAHUE

4. BktoumTe CTaHOK. HaXMuTe Ha NOTpy>XHOii pbluar 1 MeeHHO OMyCTUTE CTAHOK Ha 3aroTOBKY f10 HYXHOI Fy6uHbl. OTnyCTUTe NOrpyXHoil
pblyar.

5. Bepwte cTaHoK c Hanp i BTYNKOIA N0 , Npunaras nerkoe 60koBoe AaBneHue.

MPUMEYAHME. Bbibepute (pesy, AuameTp KOTOpOii MeHblUe, YeM BHYTPeHHWi
AMameTp HanpasnioLLeli BTyNKK. Ope3bl auametpom bonee 13 MM Heb3A UCMONb30BATb
C AAHHOI HaNpaBAAIOLLEeil BTYNKOM.

MPUMEYAHME. |LlabnoH fomkeH UMeTb TOLYMHY He MeHee 6 MM 13-3a BbICTynaloLLeit
BbICOTbI HAMPABNAIOLLEN BTYIKIA.

CHATHe d)acox Npu nomoLuu napannenbHoON HanpaBaALen
1. BcrabTe CTepXHM NapannenbHoil HaNpaBnAloLLEi B MaHeb OCHOBAHUS W 3aTAHUTE B HYXHOM MONOXEHMM MU NOMOLLM 6apaLLKOBbIX
6onTos.
2. Tlopasaiite CTaHOK paBHOMEPHO, Npunaras 60KoBoe AaBNeHue K NapanneNbHoii HanpasnAioLLeit BAOMb Kpas 3aroToBK.

CHATne dpacok B AyroobpasHbIx npopunax

1. CHumuTe NapannenbHylo HaNpaBAAILLYI0, BCTaBbTE CTEPXKHI HANPaBAAIOLLEH B NaHENb OCHOBAHIA U 3aTAHUTE LiEHTPUPYIOLLMI WTUQT Ha
CTEPXHAX Hanp /i npun 6ap 0 6onTa.

2. BcTaBbTe LeHTPUPYIOLLNiA LWTUAT B OTMEUEHHbII LIeHTP JlyTvl 1 PaBHOMEPHO HarpaBNAiiTe CTaHOK N0 OBEPXHOCTY 3ar0TOBKM.

7.0bCNYXNBAHUE

lepen BbINONHEHMEM PEryNMPOBKY N 06CTYKMBAHNA BCEraa OTKNIOYAIATE UHCTPYMEHT RU
0T WCTOYHWKA dneKTponuTaHiuA. Ecin kabenb nutaHuA nopexzeH, 10 Bo u3bexaHue
0MacHOCTY ro A0MKeH 3aMeHUTb U3TOTOBUTENb UM ero TeXHNYeCKNiA NpeCTaBuTeNb.
B cnyuae noBpexaeHua kabens MUTaHWA HeMEAJIEHHO OTCOEAMHUTE BWIKY OT UCTOYHMKA
nUTaHNA.
beperuTe HCTPYMEHT OT BO3AENCTBUA LOXKAA.
Ecnu yronbHble LieTKN HeoOXOANUMO 3aMeHUTb, 3TO JOMKEH CAenaTb KBaMQUUMPOBAHHbIN
CMewLnanucT no PeMoHTY (Bceraa 3ameHsliTe iBe LETKI 0fHOBPEMEHHO).

Ouncrka

He UCMoNb3yliTe PacTBOPUTENN ANA OUYNCTKN MAACTUKOBBIX dNEMEHTOB. bonbLuMHCTBO NnacTmaccoBbIx AeTaneit YYBCTBUTENTbHDI K Pa3inyHbIM
NPOMBbILLIEHHBIM PacTBOPUTENAM W MOTYT 6biTb UMM noBpex/eHbl. LN 04UCTKI OT rPA3Y, YroNbHOI MBI 1 T. M. UCONb3YiATe YNCTYIO TKaHb.
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7.0bCNTYXKUBAHUE

(maska

Bce nopwmnnmky B 310m WNHCTPYMeHTe UMeKT A0CTaTOYHOE KONNYeCTBO BbICOKOKAUECTBEHHOI (Ma3K1 Ha BeCb CpoK (J'Iy)KﬁbI Npy HOPMaJbHbIX
YCNoOBUAX SKCMNyaTal K, No3ToMy AONONHUTENbHAA C(Ma3Ka He TpeﬁyeTca‘

8. YCTPAHEHUE HENMOJIAZ0K

TunuuHble Henonaaky NoNb30BaTeN! YACTO MOTYT ONPeAENUTb U YCTPaHUTb camu. Mo3TOMY NpoBepbTe YCTPOIACTBO € MOMOLLbH0 AHHOTO pasziena.
B 6onblunHcTBe Cyyaes npobnemy MoXHO 6bICTPO peLumTs.

NPEAYNPEXAEHWUE! BoinonHaiiTe TONbKO AeiicTBUA, ONNCAHHbIE B HACTOALL el
I/IHCTPYKI.I,VIVI! Ecnu npoﬁnemy He YyAanocb YCTPaHUTb CamMOCTOATENbHO,
HOanbHeliwasn npoBepkKa, 06(l'ly)KM BaHWe W PeMOHT AOMKHbI BbINONHATLCA B
aBTOPN30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe uWnu Apyrum KB&J’IM(I)MI.WIPOB&HHI:IM
cneluanucTtom.
Mpo6nema Bo3moxHan npuunHa Pewenue
YcTpoiicTBO He YCTpOWCTBO He NOAKMIOUEHO K UCTOUHUKY NUTaHNA. ToaKnouTe MHCTPYMeEHT
3anmycKaeTca. K UCTOUHVKY NUATaHKA.
HeucnpaHocTb kabena nuTaHuA Wi BITKI. 06paTuTeCh K ClenanucTy-nekTpuky.
[lpyran anekTpudeckas 06paTuTeCh K CneLnanucTy-dnekTpuky.
HeucnpaBHOCTb YCTPOCTBA.
YcTpoiicTBO He focTuraer YANUHUTENb He Npe/iHa3HayeH AnA Wcnonb3yitTe NOAXOAALUMIA YATMHUTENb.
TNONHOI MOLHOCTH. PaboTbl C TUM UHCTPYMEHTOM.
RU VcTouHmK nuTanua (Hanpumep, reHepatop) ToakniounTe ycTpoitcTBO
€T UIMLLKOM HU3KOE HanpsKeHue. K APYroMY UCTOUHUKY NUTAHUA.
BeHTUNALWMOHHbIe 0TBEPCTUA 3a6/10KMPOBAHbI. TouncTuTe BEHTUNALIMOHHbIE OTBEPCTHA.
Heynoenetgopn it Opesa a. 3ameHuTe Ha HOBYH.
pesynbTar. ;
Ope3a He NOAX0AMT AnA 06pabatbiBaemoro MaTepuana. | Wcnonb3yiite noaxoasiLyio dpesy.
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9. YTUNU3ALINA N NEPEPABOTKA

3anpeu.1aeT(ﬂ Bblﬁpa(bIBaTb JNEKTPOTEXHNYECKNe n3aenua BMecTe C ObiToBbIMY OTX0ZaMu. Vx Heobxopumo chaBath Ha
nepepaﬁomy B CMeLyanbHble LieHTpbl yTuan3auuu. [na nonyyeHna pekomeHaaLmii no ytuansaunm OﬁpaTMTGCb B MeCTHble OpraHbl
BIaCTV UK K NpoAasLy.

OnacHble BeLLecTBa, COAEpXKaLLMECs B INEKTPUYECKOM 1 INEKTPOHHOM 060PYA0BaHIN, MOTYT HEraTUBHO BIMATD Ha OKPYXAIOLLYI0
Cpepy v 30poBbe Niofie.

C Lienblo yTUAM3aLIMN 3TO YCTPOVCTBO MOXHO TaKXe BepHYTb B MarasuH, e ero npuobpeny, unv npogasuy (unu Aunepy Dexter).

10. TAPAHTMA

1. Mpoaykuma komnanum Dexter pa3pa6oTaHa B COOTBETCTBUM C BbICLIMMM CTaHAAPTAMI KauecTBa AnA ObITOBbIX MHCTPYMeHTOB. Komnanua
Dexter npefocTaBnAeT Ha CBOl0 NMPOAYKUMIO 24-MECAYHYI0 FapaHTUIo C AaTbl NpUOOPeTeHUs. 3Ta rapaHTUA PacnpoCTPaHAeTCA Ha Bce
ZiedeKTbl MaTepuasnoB 1 NPou3BOACTBa, KOTOPbIe MOryT BO3HUKHYTb. Hukakve Apyruie npeTeH3uy nio6oro BUAa, NPAMbIe UK KOCBEHHbIe,
OTHOCALLMECA K NIOAAM W MaTepuanam, He MoryT 6biTb yioBneTBopeHbl. Mpoaykuma Dexter He Ha ANA NPODECCUOHANBLHOTO
MPUMEHEHNA.

p

2. B cnyyae BO3HMKHOBeHMA npobnembl i o6HapyxeHua fedekta HeobXoAMMO npexpe Bcero 06patuTbEA Kk Aunepy komnaxun Dexter. B
6GonbLuMHCTBe Cnyyaes Aunep Komnaxun Dexter MOXeT pelwunTb npobnemy unn yctpanuTb edekT.

3. PemoHT i 3ameHa feTaneii He NPOANEBAIOT M3HAYANbHbI CPOK FrapaHTIM.

4. TapaHTnA He pacpOCTPAHALTCA Ha AedeKTbl, BO3HUKILLIVE BCIEACTBYE U3HOCA N HeNpaBUbHOro o6patiienwa. Kpome npoyero, 370 kacaetca
HeUCNPaBHOCTeN, (BA3aHHDIX C M3HOCOM BbIK/H0uaTeneli, 3aluTHbIX Leneli 1 ABUraTenei.

5. anTeHSMﬂ B PamMKax rapaHTUiHbIX 0053aTeNbCTB MOXET ObITh MPUHATA TONIbKO NP CeayLmnX yCoBuUAX.

VImeeTca noATBEpXKAeHNe AaTbl NOKYNKN B BUAE Yeka.

HuKaKoii peMOHT u/wnv 3ameHa YacTeii yCTPOIACTBA He NPOBOAUANCH TPETLUMU INLIAMM.

HCTYMEHT ncnonb3oBancA AOMKHbIM 06pa3oM (He Meperpyxancd U Ha Hero He yc b TyloLme CTop
npou3soauTenei).

Het cnegos NoBPeX/AeHNI BCNeACTBIE BHELLHUX BO3JEICTBIN, TaKX Kak NECOK MW KaMHY.

HeT cnenoB nospexaenuii BaneacTeue HecobniofeHma WHCTPYKLWIA 10 TeXHUKe 6e3onacHocT i npaBun CNoib30BaHNA.

OTCyTCTBYIOT OPC-MaKOPHbIE 0BCTOATENbCTBA C HALLEH CTOPOHBI.

ﬂpunaraercn OMNCaHNe NpeTeH3nn.
W nocTaBku. RU

7. HeM(npaBthe VHCTPYMEHTDI, NOANEXaLlne BO3BPATY B KOMNAaHN0 Dexter uepe3 gunepa Dexter, komnaua Dexter npuxuMaet npu ycnosum
Ha, Ecnn nokynate/ib BO3BpaLLaeT TOBapbl HeMoCPeACTBEHHO B KOMMAHNO Dexter, KomnaHus cmoxer
BbINONHUTL Oﬁcﬂy)KMBaHMe TaKu1X TOBApOB TOJIbKO NP YCI0BUK, YTO NOKYNaTe/b ONla4nBaeT pacxoAbl Ha JOCTABKY.

6. YcnoBuA rapaHTUitHOro 06CnyXMBaHUA

p TCA BMeCTe ¢ p POz

8. K Dexter He T NPOAYKLMIO, He Y JIOMKHbIM 06pa3o0.
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11. AEKJIAPALINA COOTBETCTBMA HOPMAM EC

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin — France (OpaHuua)

3aBnAeM, UTo aHHbII NPOAYKT:
OACOHHO-OPE3EPHbII CTAHOK 1300 BT
Mogenb: PC1300RT
YnoBnetBopsAeT TpeboBaHMAM cneaylolumx Aupektus CopeTa:
[JupekTuBa o MawwmHHom o6opyaoaHum 2006/42/EC
[lupekTuga no anexkTpomarHuTHoil coBmectumoctu 2014/30/EU
DupekTiea EC 06 orpaHuyeHnm ncnonb3oBaHUA HEKOTOPbIX BPeAHbIX
BELLECTB B INEKTPUUYECKOM 1 INeKTPOHHOM 06opysoBanum 2011/65/EU

11 COOTBETCTBYET CNIEAYIOLIMM HOPMAM:
EN60745-1:20094+-A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:20064-A1:20094+-A2:2011
EN55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 62321:2009
[EC62321:2008

08/11/2016

Jh

Bruno POTTIE

(Bpyno NOTTH)
CepuiiHblil HOMep: CM. Ha 3a/Hei CTPaHHLLE 0BAOXKKY. fiupexrop no
MeXAyHapoAHbIM
[Be nocnegHme uudpbl rofa npucsoerna mapkuposki CE: 17 3aKynkam ADEQ SERVICES
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NOAPOBHAA CXEMA
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9.
10.lapanTis

O NS kR W=

YMOBHI MO3HAYEHHA

AN

@DO@IIP>[>[

3 MeTOK 3MEHLUEHHA pU3UKY OTPUMAHHA TPaBM KOPUCTYyBau MOBUHEH
MpOYNTATH IHCTPYKLHO 3 eKcntyaTaLil.

Bignosigae ocHOBHMM BMMOTaM CTaHAapTiB 6e3neku €BponeicbKux
ANPEKTUB.

Mpuctpiii knacy I1. MoagiliHa i3onAvis. He notpebye 3a3emneHoi WrencenbHoi
BUIIKM

Bkasye Ha Hebe3neky TpaBMyBaHHA, BTpaTWl KUTTA, MOLIKOKEHHSA
iHCTPYMeHTa y BUNAAKY HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLIiA Y LIbOMY MOCIOHNKY

M03Haya€ PU3VK YPaKEHH eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

HecnpaBHuii Ta/abo BUKOpUCTaHNIi eNeKTPUUHNIA 200 eNeKTPOHHMIA NPUCTPili
C/if 34aTV B0 BiANOBIAHOIO MyHKTY 360py BiAxodiB Ana yTunisauii.

HeraitHo BUIMITb BUNIKY 3 pO3€TKIA, AKLLO LUHYP XKMBNEHHA 6yn0 MOLIKOZXKEHO
Ta Nig Yac TeXHIYHOro 06CyroByBaHHA.

Hapsraiite 3axucHi okynapu.

Hagaraitte npoTununoBuin pecripatop.

3MICT

06nacTb BUKOPUCTAHHA (acOHHO-(pe3epHOro BepcTata
[paBuna TexHikn be3nekm

Onuc

TexHiuHi xapakTepucTuKim
lepea nouatkom ekcniyatauii
Exkcnnyarauis

TexHiuHe 06CyroByBaHHA
YcyHeHHA HecnpaBHOCTel
Yunisauia Ta nepepo6ka

11. [lexnapauisa €C
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1.0bJIACTb BUKOPUCTAHHA OACOHHO-OPE3EPHOI0 BEPCTATA

Lleit npogyKT npu3HaueHmil AnA Gppe3epyBaHHA 3arnubneHb, Kpais, podinis Ta noAoBXeHNX
0TBOPIB, a TaKOX ANA WAONOHHUX NPONUAIB B A€PEBUHI, NACTUKY Ta Nerkux byaiBenbHuX
marepianis, TBEpAO CNUPAIOYMCh HA 3aroTiBKy. He BUKOPUCTOBYITE MALLIWHY, IHCTPYMEHTH
Ta KOMMNeKTYloui AnA BUKOHAaHHA Oyab-AKMX iHWWX BWAIB pobiT (uuTaiite iHCTpyKUii
BMPOOHMKa), OKpiM POiT, ANA AKNX BOHW NpU3HaueHi. KaTeropuuHo BUKNIOYAETbCA BYAb-AKe
iHLUE BUKOPUCTAHHS.

2. [TIPABWIA BE3NEKK

3ATAJNIbHI MONEPEAMEHHA LLOA0 BE3NEKU B
POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMMU

MONEPEMXEHHA! O3HaiomTeca 3 ycima iHCTpyKUiamM i

nonepe/pKeHHAMM LWOAO0 TeXHiKM 6e3nekun. HepoTpumanHa
nonepeseHb Ta iHCTPYKLii MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHIM
CTPYMOM, NOXexi Ta/abo cepiio3HNX TpaBMm.

3GEPITAVTE BCI NONEPEIKEHHA TA IHCTPYKLIT

ANA NOAANbLLOI0 BUKOPUCTAHHA.

TepmiH “eneKkTpoiHCTPyMeHT” y monepefkeHHAX CTOCYETbCA eNeKTPUYHOTO
iHCTPYMEHTa, WO Npaule Bif enektpomepexi (uepe3 LHyp) abo Big
akymynsatopa (6e3 LwHypa).

1. BE3NEKA B PO60YI/ 30HI

a) Po6oua 30Ha mae 6yt yucroio Ta gobpe ocBiTneHot. Henpubpaxa
ab0 moraHo 0CBiTNeHa poboya 30Ha MOXe CTaT MPUYMHOK HELLACHOrO
BUNAAKY.

6) He npauoiite 3 eneKTpoiHCTpymeHTOM Yy BUGYXoHe6e3neuHomy
cepepoBuLLi, HaNPUKNaa, y NPUCYTHOCTI Nerko3aiiMUCTUX PiAH,
rasiB a6o nuny. [lig yac poboTI eNeKTPOIHCTPYMEHTa YTBOPIOKOTLCA ICKpH,
Bifl AKMX MOXYTb 3ailHATCA MU abo BURapH.

B) He ponyckaiite 6nu3bKo pAiteil i CTOPOHHIX nig 4ac pobotn 3
eNeKTPOoiHCTPyMeHTOM. Lle Moxe BigBonikaT Bac i npu3BecT Ao
BTPaT! KOHTPOJIH.

UK
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2. NPABUNA BE3NEKW

2. EJIEKTPOBE3NEKA

a) ltencenbHi BUNKN eneKTPOiHCTPYMeHTa MOBMHHI BiAgnoBipaTu
po3setui. 3abopoHeHO moaudiKyBaTU BUIKY OyAb-AKUM YUHOM.
He BMKOpUCTOBYWTe OAHI NepexigHUK AnA poboTH i3 3a3emneHumMu
eNeKTPOIHCTPYMeHTaMW. Bunku i po3eTkn, B AKi He BHOCWINCA 3MiHU,
3MEHLUYI0Tb PU3NK YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

6) YHuKaiiTe KOHTAKTY Tina i3 3a3eMneHUMM NOBEPXHAMM, TAKUMU AK
TpyOu, papiaTopu, NAUTKH i XONOAUNLHMKK. Y pa3i 3a3emMNeHHA Tina
30iNbLUYETbCA PUNK YPAXKEHHA NEKTPUUHIM CTPYMOM.

B) He 3anuwaiite enekTpoiHCTpymeHT nif Aowem abo B ymoBax
nigBuweHoi Bonorocti. Boja, o notpanuna B eNeKTPOIHCTPYMEHT,
NiABULLYE PU3NK YPAXKEHHA ENEKTPUYHUM  CTPYMOM.

r) lMoBoabTeca o6epexHo 3 WHYpoM xuBneHHA. He BUKopuctoByiite
Oro ANA nepeHeCeHHA YN NepeTAryBaHHA iHCTPYMeHTa Ta
BUUMAHHSA BUWIKU 3 PO3eTKU. bepexiTb LWHYp XUBNEHHA Bif Ail Tenna,
MacTun, rOCTPUX KpaiB Ta pyXxoMux YacTu. Mowkomkeri abo 3annyTaHi
LUHYPY XMBEHHA NiABULLYIOTb PUMK YPAXKEHHA eNeKTPUYHUM  CTPYMOM.

B) Mpu poGoti eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ha BiAKpUTOMY NOBITPI
BUKOPUCTOBYTE MOAOBXKYBaY, fANA LbOIO NPU3HAYEHWIA.
BukopucTaHHA nofoBXyBaua, MPU3HAYEHOr0 ANA 30BHILHIX PpobOT,
3MEHLLYE PU3NK YPAKEHHS eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

e) AKio HeMOKNMBO YHUKHYTU BUKOPUCTAHHA NeKTPOiHCTPYMeHTa
Yy BONIOromMy NpUMILLEeHHi, BAKOPUCTOBYINTE NPUCTPIil 3aXMCHOTO
BiaKntoueHHs (M3B). BukopuctaHHA Takoro NpucTpor 3MeHLUye pusmk
YPAKEHHA eNeKTPUYHUM  CTPYMOM.

3. IHAMBIAYANbHA TEXHIKA BE3NEKK

a) Mlig vac po6otm 3 eneKTpoiHCTpymeHTOM OyabTe YBaXHi
i po3cyanuBi, cTexTe 3a ¢BoiMM pAiamu. He npauioiite 3
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKILO BW BTOMNEHi abo nepebyBaeTe nig fieto

UK HAPKOTUYHUX PEUYOBUH, aNKOro/ito abo Nikie. HaBiTb MUTTEBA HeYBaXHICTb
Mif yac poboTn 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NMpU3BECTA [0 BaXKOI
TpaBMMu.

6) Kopucryitteca 3aco6amu iHAMBIAYyanbHOro 3axucry. 3aBXau
HaZAraiiTe 3axucHi okynapu. BukopucTaHHa y BiaNoBIAHUX YMOBaX TaKux
3aXUCHNX 3aC06iB AK NPOTUNIIOBII PecnipaTop, HeKOB3HE 3aXICHe B3YTTA,
LLIONIOM-KACKa | HaBYLUHMKIA JOMOMOMeE 3MEHLUMTY PU3IK TPaBMYBAHHS.
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2. NIPABUNA BE3MNEKN

B) He ponyckaiite BunapkoBoro 3anycky. [lepekoHaitTecb,
L0 nepemuKay 3HaXOAWUTbCA Y NONOXKEHHI «BUMK.» nepep
NiAKNIOYEHHAM [0 [Kepena XUBNeHHA Ta/abo 6noky 6Gartapei,
NiQHATTAM Ta nepeHeCceHHAM iHCTPYMeHTy. fAKILO nepeHouTy
eNeKTPOIHCTPYMEHT, TPUMAKOUN Manelb Ha Nepemukayi XuBneHHa, abo
NiAKMoYaTI /Oro0 A0 [pKepena »KMBMEHHA, KONM NepemMuKay XKIBNEHHA
nepebyBaE B NONOMeEHHI“YBIMKHEHO", Lie MOXe NPU3BECTY 40 TPaBMYBaHHS.

r) Mepw HiXK YBIMKHYTM eNeKTPOIHCTPYMEHT, 3HimiTb  yci
perynioBanbHi KNWHUi Ta railkoBi Kntoui. AKILO 3anuwuti Takuii
KNIY HA PyXOMili YaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTa, Lie MOXe Npu3BecT Ao
TPaBMYBaHHA.

A) He potaryittecb 3 iHCTpymeHTOM B pyKax. 3aBXAM MiLHO CTiliTe
Ha Horax i BTpumyiiTe piBHoBary. Lle f03BonAe Kpawe kepyBatu
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y pa3i BUHUKHEHHA HenepeAbdauyBaHuX CUTYaLil.

e) Oparaiite BignoBigHun opAr. He HociTb BinbHOro opAary Ta
6ixyTepil. Bawi Bonocca, ofAar 1a pykaBuui MalTb 3HaX0AMTUCH Ha
6e3neyHili BifCTaHi Big pyxomux yactuH. BinbHuil oaar, bixyTepia uu goBre
BOJIOCCA MOXYTb MOTPANMUTX B PyXOMi  YacTUHW.

€) Y pa3i HaABHOCTI NpuCTpoiB [ANA MNiAKNIOYEHHA CUCTeMM
Bi\Be\eHHA Ta 36MpaHHA nuny, iX cnifj 060B'A3KOBO BCTAHOBUTH i
BUKOPUCTOBYBATN 32 NPU3HAUYEHHAM. BUKOpUCTaHHA NpucTpoto AnA
30MpaHHA NNy MOXe 3MeHLWNTI Hebe3neKy, NOB'A3aHy 3 NUNOM.

4. BUKOPUCTAHHA TA fornaj 3A ENEKTPOIHCTPYMEHTOM

a) He nepeBaHTaxyiiTe eneKTPOiHCTPyMeHT. Bukopucroyiite
HaneXHuil eNeKTPOiHCTPYMEHT BiagnoBiAHo A0 noTpe6u. [paBuibHO
NigibpaHnii enekTpoiHCTPYMEHT A0NOMOXe KpalLie i 6e3neyHiwe 3pobutu
po6oTy i3 WBNAKICTIO, AKA ANA HbOTO NepefbdayeHa.

6) He BuKOpuCTOBY/iTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, AKILO MepemuKkay He
BMUKAE ab0 He BUMMKAE iOro. YCi enekTpoiHCTPYyMeHTH, AKUMU
HeMOXNIBO KepyBaTy 3a A0MOMOTOI0 NepeMuKaya, CTaHoBAATb Hebe3neky UK
i NiANAralT> PEMOHTY.

B) ButArHitTb BUNKy 3 po3etku Ta/abo akymynatop 3 iHCTpymeHTa
nepes TMM AK 3MiHIOBaTU OyAb-AKi HanawTyBaHHA, 3aMiHATH
KOMNNEKTYIoMi YyacTuHu abo nepep 36epiraHHAM iHCTpyMeHTa.
Taki 3ano6ixHi 3aX0A1 TeXHiKN 0e3neKn 3MeHLLYIOTb PU3NK BUMAZKOBOTO
3anycKy eNeKTPOiHCTPYMEHTa.
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2. NPABUNA BE3NEKW

r) 36epiraiite iHCTPymeHTH, AKi He BMKOPUCTOBYWTbCA, Y
HefOCTYNHOMY ANA AiTeil Micwi Ta He fo3BoNAlTe 0c06am, AKi He
MaloTb 10CBiAY p060TU3 TAKUMMiIHCTPYyMeHTaMU ab0 AKiHe 3HaOMi
3 LUMU iHCTPYKUiAMM, KOPUCTYBATUCb €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.
EnekTpoiHCTpyMeHTN (TaHOBAATb Hebe3neky B pyKax He[OCBiAYEHMX
KOpUCTyBauiB.

A) EnektpoiHctpymenT notpebye pornapy. [epesipaiite ioro Ha
npeameT po3najHaHHA uu ONOKYBAHHA pYXOMUX YacTWH, a
TakoXK OyAb-AKMX 00CTaBUH, AKi MOXYTb BMANHYTU Ha poboTty
iHCTpymeHTa. Y pasi NOWKOZXKeHb eneKTPOIHCTPYMeHT cnif 3AaTu
B PEMOHT, Mepwl HiX KOPUCTYBAaTMCA HUM. YacTo HewjacHi BUMazKu
TPanAAIOTbCA  BHACNIZOK HEHANeXHOro TexXHIYHOro 06CyroByBaHHA
eNeKTPOIHCTPYMEHTIB.

e) Tpumaiite piXyyi IHCTPYMEHTH rocTPUMMU i YNCTUMU. HanexHum
YUHOM [JOMNAHYTI PiXKYydi THCTPYMEHTU 3 TOCTPUMI Kpaamu piglue
6NOKyI0TbCA, iX Neriue  KOHTpONoBaTHl.

€) KopucryitTeca eneKTpoiHCTpyMeHTOM, aKcecyapamu Ta Hacaikamu
ANA iHCTPYMEHTa TOWO 3riHO 3 Lii€l0 iHCTPYKUi€lo, 3BaXKaloum
Ha po6oyi ymoBM Ta poboTy, AKYy Cnif BUKOHATU. BukopuctaHHA
eNeKTPOIHCTPYMeHTa BCynepey MpU3HAYEHHID MOXe CTaTh MPUYNHOI
BUHMKHEHHA Hebe3neuHux cutyauii.

5) 0BCIYTOBYBAHHSA

a) 06cnyroByBaHHA MOBUHEH MPOBOAWTU TiNbKM KBanidikoBaHwii
cnewianict, BMKOPUCTOBYIOMW BUKNIOYHO OPMriHaNbHI 3anacHi
yacTuHw. Lie 3a6e3neuntb HopmanbHy poboTy IHCTPyMeHTa.

NONEPEMAMEHHA LWOAO OPE3EPYBAHHA

UK 1. TPUMAWATE ENEKTPOIHCTPYMEHT 3A 130/1bOBAHI MOBEPXHI
3AXONNEHHA, OCKINbKN OPE3A MOXE TOPKHYTUCH BJIACHOTO
IWHYPA MWUBNEHHA KoutakT gpoty nig Hanpyroto BUKAWYe Hanpyry
Ha MeTaneBIX YaCTUHAX eNEeKTPOIHCTPYMEHTa, Lo MOXe Npu3BecTit Ao
yPaXeHHA 0nepaTopa eneKkTpUYHUM CTPYMOM. )
2. BUKOPUCTOBYMTE NELUATA ABO IHIUWKA BIANOBIAHUW CMOCIB
ONA OIKCALII TA NIATPUMKW 3ATOTIBKU CTABINIbHIU MOBEPXHI
flKwo Tpumati 3aroTiBKy y pyui abo npuTMCHYTM [0 Tina, BoHa 6ygme
HeCTINKOI0, | Lie MOXe NpU3BeCTn 10 BTPATU  KOHTPONH.
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2. NTPABUNA BE3NEKK

« [lig yac KOPUCTYBAHHA LM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM C/iJ 3aBXAuW ofAraTi
pecnipaTop i 3ac0611 3aXUCTy OpraHiB Cyxy.

« 3 uum dpe3epHM BePCTaTOM MOXKHA BUKOPUCTOBYBATM /INLLE CeLlianbHO
NpU3HaYeHi A HbOro HacaaKm.

« BukopuctoByiite Tinbkn roctpi Hacagku 6e3 Bigkonis abo TpiwmH. Tyni
HaCcaZKv NpU3BOAATb A0 Pi3KOi 3yNUHKN pobOTH iHCTPyMeHTa.

- [lepen nouatkom poboOTU 3akpinnAiiTe HEBeNUKi LUMATKN [epeBUHU.
KaTeropuuHo 3a6opoHeHo TpUMaTix B pyKax.

« Hebe3neka. Tpumaiite pykin nopani Big 30HM (pe3epyBaHHA.

« 3aroTiBKy C/lif 3aKpinuTH 33 AONOMOTOI0 3aTUCKHOTO 00MaiHAHHA.

o [lepw HiX BMUKATW iHCTPYMEHT, CNif nepeBipuUTM, HACKINbKM HajiitHO
BCTAHOB/IEHA Ta 3aKpineHa HacaZka B NATPOH.

« 3a60pOHeHO NepeBILLYBaTU MaKCMMaNbHe BKa3aHe 00MeXeHHA LWBNAKOCTi
o6eptaHHA dpesu.

« (Ope3epyBaHHA CNiJ 3aBXAN BECTIN Y HANPAMKY NpOTI 00epTaHHA HaCaAKM.

« [lepw HiX nounHaTIN Gpe3epyBaHHA 3aroTiBKI CNiJ AOYEKATUCH JOCATHEHHS
MOBHOT LUBMAKOCTI HACAZKIA.

« [lig yac ekcnnyatauii iHCTpymeHTa OyabTe Ayxe YBaXHi Ta 3aBXAN MILHO
Tpumaiite oro oboma pykamu. Mg uyac pobotu cnig Bubupatn cilike
MONOMKEHHA.

- [lam’aTaiiTe Npo peakTUBHUIA KPyTUNbHUI MOMEHT IHCTPyMeHTa, 0c06n1BO
KOMN HaCcazika 3acTpArae B 3aroTiBLi.

« [licna 3akiHueHHA PoOOTA iHCTPYMEHT MOBMHEH MOBEPHYTUCA B C(BOE
MOYaTKOBE NONOXEHH, ANA LbOT0 C1iA BIANYCTUTU PYUKY.

« OrnAHbTe yBaXHO C(BOE poboue Micue, 3HAMAITL MOXNUBI Hebe3neyHi
Momeum, AKi B MOXeTe He MOMITUTA BHACNIZOK LWymy Mif yac pobotu UK
iHCTPYMeHTa.

« 0bepexxHo: BUMKHyBLLYM GacoHHO-(Qpe3epHuii BepcTaT, AoyeKaiTeca, NoKu
Hacagka npunuHUTL o6epTatncA. Mepw HiX BiABOAWTM iHCTPYMEHT Bif
3aroTiBKM, C1iJ A0YEKATUCh MOBHOI 3YMUHKM iHCTPYMEHTa.

« KateropuuHo 3a60poHeH0 3ynuHATH GacoHHO-dpe3epHUil BepcTaT pyKami.

« He Topkaliteca Hacagku Bipasy MmicnA 3aBepLueHHA poboTH, BOHA MOXe
[ly»e HarpiTuca i 3aBAaTy onikis.
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2. NPABUNA BE3NEKW

« Hikonu He 3ynuHaiite GacoHHO-Gpe3epHuil BEpCTaT, HATUCKalou 300Ky Ha
HacazKy.

- He 3actocoByitte cuny Ao enekTpoiHcTpymeHTa. (DacoHHo-pe3epHuii
BepCTaT 3a0e3neunTh KpalLli pe3ynbTaTy, AKLLO NpaLiloBaTh NOBINbHO.

+ YHuKaiiTe pi3aHHA LBAXiB i rBUHTIB. OrnAHbTe AepeB’aHy AeTanb, BUAANITb
BCi LUBAXY Ta FBUHTU i INLLIE NOTIM NOYUHaliTe pe3epyBaHHs.

« Y BUMAAKY eneKkTpUuHOi abo MeXaHiYHOi HecnpaBHOCTI CMlif HeraiHo
BUMKHYTYW BEpCTaT i BiKMOUNTI IAOTO BiJf MepeXi XMBIEHHS.

UK
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. KHonka dikcatop =
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. Plunge button lever KnagilwHuii Baxinb Bpi3aHHa

. KHonka 6n0KyBaHHs WuHAena %
. TaliKa LaHrn
1 .
. Bydep 06mexyBaya rmubuHM ‘ S
. 06mexyBay rU6UHM .M
. Pyuka TouHoro perynioBaxHs . 5

. llepexigHuK AnA BUAANEHHA nuny

. CTonopHuii rBUHT

. [BUHT HaNPAMHOT ANA Kpalo 3aroTiBKy
. OnopHa nnuta

. Pyuka

. Micuye ana 36epiraHHs raitkoBoro Kniova

. Mpo3opa kpuwka

UK
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4. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Tun PC1300RT
HominanbHa Hanpyra 230B~ 50Ty
HomiHanbHa cnoxuBaHa noTyKHicTb 1300 Br
LWBupkicTb, n, 11000-30000/x8.
Po3mip natpona 6/8 MM
Makc. rmubuHa ppesepyBanna 55 MM
Pigenb akycruunoro Tucky L, (K, =3 aB(A)) 90,9 1B(A)
PiBeHb akycTuyHoi notyxHocr L, (K,,= 3 AB(R)) 101,9 a6(A)
PigeHb Bi6paujia, (K=1,5 m/c) PiBeHb BibpaLiii 0cHOBHOI pyuKu 1,86 M/

PiBeHb Bibpauii 4oAaTKOBOT pyuky 1,67 m/s’
NPUMITKA:

- BKa3aHe CymapHe 3HaueHHA Bibpauii 6yno BUMIpAHO BiANOBIAHO A0 CTaHZAPTHOTO METOAY
BUNPOOYBaHb | MOXe BIUKOPUCTOBYBATUCH A MOPIBHAHHA OJHOIO iHCTPYMEHTA 3 iHLLIUM;

- BKa3aHe CymapHe 3HaueHHA BibpaLii MoXe TakoX BUKOPUCTOBYBATUCb ANA NMONepefHboi
OLliHK BNAVBY.

A MONEPEAMEHHA:

- emicia Bibpauii nip yac GaKTUYHOTO BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa MOXe Bifpi3HATUCH
Bifl 3a3HaYEHOT0 CyMAPHOrO 3HaUeHHs, 3aNeXHO Bif CNocoby BUKOPUCTAHHA IHCTPYMeHTa;

- NOTPi6HO BU3HAUMTI 3aX0fu 6e3neKn AnA 3aXMCTy KOPUCTYBaYa Ha OCHOBI OLYHKY NifJaBaHHSA
Hebe3neLi y GakTUUHUX yMOBaX BUKOPUCTAHHA (3 ornApy Ha yci eTanu pobouoro Lukny, Taki
AK Yac, NPOTATOM AKOTO iHCTPYMEHT BUMKHEeHWH, i NpOTArOM AKOro BiH NpALOE B X0N0CTY
Ha 04aTOK A0 yacy 3anycky). B 3anexHocTi Bif GakTUYHOTO BUKOPUCTAHHA IHCTPYMeEHTa
3HaueHHa BibpaLii MoXyTb Bifpi3HATUCA Big 3aABNeHNX! MpUiAMITL HaneXHi 3aXo4N AnA CBOTO
3axucty Bid BNwBY Bibpavii! BpaxoByiite Becb npowec poboTn, y TOMy YNCAi Yac, Ko NpoayKT

UK iHCTPyMEHT Ha xonoctomy Xofi abo igkntoueHuit! Momix iHLIOTO HanexHi 3aX041 0XONM0KTb

perynapHe TexHiuHe 06CNyroByBaHHA i JOrNAZ 3a IHCTPYMEHTOM Ta NPUKNasHUMI 3acobamu,

TPUMaHHA pyK B TeNJIi, NepioAnuHi nepepBy Ta NpaBubHuii npouec pobotu!
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5. MEPEJ NOYATKOM EKCIAYATALII

MONEPEMKEHHA: Mepepn 3anyckom B ekcnnyatauilo iHCTPyMeHT cnif
BiJKNIOYNTN Bif} MepeXxi XKUBNeHHsA.

Bu6ip ppesn
3anexHo Bif TNy po6oTI i BUKOPUCTaHHA MOXHA 061paTV Halipi3HOMaHITHILLI BapiaHTV Ta AKOCTI dpes3:
Ope3a Bukopuctana
HSS (BncokomiuHa ctanb) M'ski MaTepianu, Hanpuknag, AepeBuHa XBOHMX NOPIA i NMACTUK
HM (3 TBEpAOCTONHOIO PiXyuoto NNACTUHOK Ha KiHLj) TBepai Ta abpa3vieHi Matepiany, HanpuKknaz, ApeBIHa TBEPAUX
MopiA i TaKi nerki yaisenbHi Matepianu, Ak antoMminii

MONEPEMKEHHA: MoxHa KopuctyBaTuca nuwe TUMU ¢pe3amu, AnA AKUX
[l03BOJIeHa UBUAKICTb, AKA NMPUHANMHi AOPIBHIOE HANBULLIA LWIBNAKOCTI
BepcTaTa Ha X0/10CTOMY Xopy.

[liameTp XBOCTOBYKa dpe3n MoBMHeH 36iraTuca 3 HOMIHAbHUM AiaMeTpoM Tpumaya (LaHrm).

BcranoBneHHA/3HiMaHHA ppe3n

BcTaHoBneHHa dppesu

Mg yac BCTaHOBNEHHA 360 3aMiHN GPe3 peKOMEHAYETbCA HALATATU 3aXUCH]  PYKaBUL.

1. HaTucHiTb Ta yTpumMyiite HaTUCHyTOIO KHOMKY 6NIOKYBaHHA LNUHAENA, 06epTatoun WnuHAeNb, NoKi fioro He byze NOBHiCTI0 3a6n0K0BaHo.
2. 3a Zonomoroio raifkoBoro Kitoua ocnabTe raiiky aru. BctasTe XBOCTOBYK (pesnt B LaHry.

3. HatucHyBLuM Ta yTPUMYIOUY HATUCHYTOR KHOMKY GNOKYBAaHHS WMNHAENS, 3aTATHITL raiiKy LAHT 33 SONOMOT0I0 raifkoBoro Kiioua.

4

Bipnyctitb KHONKY 6nokyBaHHA wnuHAena.

3HimaHHA dpe3n

1. HatucHiTb Ta yTpumyiite KHONKy 6N10KYBaHHA WNMHAENA.
2. BipKpyTiTb 3a 0N0OMOr0I0 raitkoBOro Kioya raiiky LUaHryl i 3HiMiTb  Hacaaky.

3. 3aTArHiTb raiiky LK i BiANYCTiTb KHOMKY 6NIOKYBaHHA LUNUHAENA. U K

BcTaHOBNEeHHA HaNPAMHOI ANA Kpalo 3aroTiBKu

HanpamHa Ana Kpalo 3aroTiBkin € eGeKTMBHIM 3aC060M Gpe3epyBaHHA NO PiBHili NiHIT Nif Yac 3HIMaHHA dacku abo NPOpi3aHHA KaHaBOK.

BinkpyTiTb ABa rBUHTI HaNPAMHOI ANA Kpato 3aroTiBKu. TpoBefiTh CTepHi HaNPAMHOT Yepe3 0TBOPY B ONOPHIA NANTI.

BipperynioiiTe BifcTaHb Mix Gpe3oto i 10CyBatoYM Hany Ha noTpibHy BiACTaHb.

P

3aKpyTiTh rBUHTM HANPAMHO, L6 3adikcyBaTH iy NOTPIGHOMY MONOXEHH.

45
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5. MEPEJ, MOYATKOM EKCITYATALII

Bupanennsa nuny

(ucTema BUZaneHHs nuny nonepeskae HakoMMUEHHsA NUNY, 0ro KOHLEHTPaLLio B MOBITPI | CMPOLLYE /i0ro BUBEAEHHS.

flkwo nepenbauaeTbca TpuBana pobota 3 AepeBom abo BUKOPUCTAHHA BepcTata AN KoMepuiiiHoi 06po6ku MaTepianis, Lo yTBOpIOKTL M,
WKIANMBMI ANA 340POB'A, BEPCTAT NOTPIGHO NiAKNIOYUTI A0 BIANOBIAHOTO i ro NpUCTpoio nuny. Bukopuctosytoun cuctemy
BUAANEHHA MUY, NUNOCOC NOTPIOHO BCTAHOBNIOBATU Tak, LI0G BiH He 3aBa@B XOAWTH i NepebyBaB N03a 30HOK BUKOPUCTAHHA BaCOHHO-
dpe3epHoro BepcTata abo 3aroTiBKm.

LLInaHr i WwHyp MBNEHHA NMAOCOCA TAKOX C/TiJl PO3TaLLOBYBATM TakiM YMHOM, 106 BOHM He nepebyBany B 30Hi BUKOPUCTAaHHA BepcTaTa abo
3aroTiBKN.

Munococ cnig BMUKATI Nepes BMUKaHHAM GacoHHO-Gpe3epHoro Bepctata. Munococ cnif cnopoxHATH 3a notpeboto.

MonepepHe perynioBaHHsA rMUO6MHN Gpe3epyBaHHs

TnnbuHa hpe3epyBaHHA - Lie BiACTaHb Mix 06MexyBauem rubuH Ta oGmexysauem rubUHI ronisku.
1. BipKpyTiTb CTONOPHMWIA rBIHT, 11406 BiNbHO NepemilLaTn 06MexyBay rnbuHu.

2. Onycritb BaXinb 6n0KyBaHHA BPi3aHHA y HaNPAMKY NPOTY FOANHHUKOBOI CTPINKY i onyckaiite ppe3epHuii BepcTaT, noky Gpe3a He TOPKHETLCA
3aroTiBKM, NiCNA Yoro 3adiKcyiite iHCTPYMEHT B NOTPIGHOMY NONOXKEHHI, BIAMYCTUBLLYN BaXinb 6N10KYBaHHA.

3. TepecyHbTe 06mexyBay rnbuHN 4o 0GmexyBaua rnGMHY roniBKM i 3aHOTyiiTe MacLUTal, BCTaHOBMBLLM 3HaYeHHA 0",

4. BcraHoBiTb 06MexyBay IuGUH Ha NoTpibHy rnbuHy Gpe3epyBaHHs, ONYCTiTb BaXinb 6110KyBaHHA Bpi3aHHA NPOTY FOAUHHIKOBOIO CTPINKN
i NpoBeAiT Lwe pa3 ¢pe3epHuii BepcTar Bropy.

MonepeaHe perynioBaHHA MUGUHY pe3epyBaHHA CITij NepeBipUTI LWAAXOM BUKOHAHHA NPOGHOTO BPi3aHHA Ta BUMPABUTH, AKLLO Lie MOTPiGHo.

TOYHE PETYNIOBAHHA IMUBNHA OPE3EPYBAHHA:

Micna npo6Horo Gpe3epyBaxHA 32 ONOMOr0I0 PyyKM TOYHOTO PeryNioBaHHA CNif 3AIACHUTY TOYHe perynioBaxka (1 BiAMiTKa WwKanu = 0,1 Mm /
106epr=2,0 Mm).

Bukopucranua 6ydepa

1. Ope3epyBaHHs B Kinbka etarnis.

[Jina ranbokoro Bpi3aHHA peKoMeHAYy€eTbCA 3RIiCHUTY KinbKa Gpe3epyBaHb, Lopasy 3HIMaKuM MeHLue MaTepiany. 3aBaskm bydepy dppesepyBanHs
MOXHA PO3AINUT Ha KinbKa eTaniB. BcraHoBiTh MOTPIGHY rMMbMHY Gpe3epyBaHHA 3a AOMOMOTOK HailMeHLLOTO 3HaueHHs Gydepa. Motim ana
nepLuX BOX ¢pe3epyBaHb MOXHA BUKOPUCTATH OiMblui 3HaUEHHS.

2. TonepeaHe HanawTyBaHHA 3MiHHOT IMOMHM pe3epyBaHHA.

fIKwo ana o6pobky 3aroTiBKM MOTPIGHO BUKOHATU KinbKa (Gpe3epyBaHb PiHOI MNOUHN, iX TakoX MOXHA MOMepesHbO BifperynioBath 3a
Zonomoroto 6ydepa.

UK

Hanpsamok npocyBaHHA

MpocyBaHHA dpe3epHoro BepcTata (i 3aBXAM BIUKOHYBATH Y HANPAMKY, POTUNEXHOMY A0 HANPAMKY 06epTaHHa dpe3n (BUCKIAHOMY).

Mg yac dpesepyBaHHA y HanpaAMKy 0bepTaxHa dpesu (Hu3XiaHOMY) dpe3a Moxe po3namaTcs, Lo NpU3BeAe A0 BTPATU KOPUCTYBAUEM KOHTPOAID
Haj cuTyauiet.
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6. EKCNNYATALLIA

PerynaTop wBuaKoCcTi:

MoTpibHy WwemaKicTb (y Tomy uncni nig yac po6oTy) MoxHa 06MpaTy 3a AONOMOTOI0 ANCKOBOTO PerynaTopa.
Min-2 Hu3bKa WBKMAKICTb 3-4  cepepHA WBUAKICTD

5-Max BucoKa WBMAKICTb

Marepian (DacoHHo-(ppe3epHuil BepcTar Eranu wemakocti
Teeppa nopopa Aepesutn (6yK) 4-10 Mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 Mm 1-2
M’aka nopoga aepeBuHm (cocHa) 4-10 Mm 5-6
12-20 Mm 3-6
22-40 Mm 1-3
ncn 4-10 Mm 3-6
12-20 Mm 2-4
22-40 Mm 1-3
Mnactuk 4-15Mm 23
16-40 Mm 1-2

3HaueHHs, BKa3aHi B Po3Aini, € CTaHAAPTHUMM 3HaueHHAMY. HeolXiaHa WBMAKICTL 3anexuTb Bif Matepiany Ta yMoB poboTH i BU3HAYAETbCA
LUNAXOM NPAKTUYHOI NepeBipKu.

Mlicna TpuBanwx nepiois po6oTv Ha HM3bKill LUBMAKOCTI AaiiTe BepCTaTy OXONOHYTU pU  poboTi

Ha BYCOKilt LUBMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHsA I'Ipl/lﬁJ'IM?,HO NpOTArOM 3 XBUMMH

Mepemukau ON/OFF

IHCTPyMeHT 0611aAHaHO KHOMKOI0-()iKCaTopoM ANA nonepeeHHA BINaAKOBOTO 3amycKy.

MONEPEKEHHA: Mepw Hix BMUKATN iHCTPYMEHT B PO3ETKY, (i} HEOAMIHHO
nepeBipATU CNPaBHiCTb TPUrepHOro BUMMKaYa i KHonKu-gikcartopa.

11|06 yBIMKHYTY, HATUCHITb KHONKY-(iKCATOP | CTUCHITL TpUrepHHil BUMUKaY. LLl06 IHCTPYMEHT BUMKHYTH, BINYCTITb TPUrepHii BUMMKau.
OPESEPYBAHHA UK

Binperynioiite ru6uHy pe3epyBaHHA Ak onicaHo BuLLie. BCTaHOBITL Gpe3epHuil BepCTaT Ha 3aroTiBKy Ta YBIMKHITb ioro.
HaTucHitb Baxinb 6nokyBaHHA Bpi3aHHA i MOBINBLHO ONYCTiTh Gpe3y Tk, L6 0OmexyBay rubUHN TOpKHYBCA bydepa 0bmexyBaya rUbUHY.

3adikcyiite Gpe3epHuil BepcTaT B TakoMy NONOXKEHH, BIANYCTUBLLM Baxinb 6NOKyBaHHA Bpi3aHHA, dpe3epyiiTe, piBHOMIPHO nepemiliatoun
(pe3y. 3aBeplunBLUM (pe3epyBaHHs, BiABEAITb BepCTaT Bropy i BUMKHITL iioro.
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6. EKCIINTYATALLIA

(Dpe3epyBaHHA 3 HAMPAMHOIO BTYNIKOIO

HanpsamHa BTy”nKa Aae 3mory yBaTh i (dpe3epyBaHHA 3aroTiBoK.

BuKpyTiTb Ba rBUHTIA HA ONOPHiIli NANTI | 3aKPiNiTh HUMM HANPAMHY BTYJKY 3HU3Y Ha ONOPHIi NANTI.

BcTaHOBITb ppe3epHuii BepcTaT 3 HaNPAMHOI0 BTY/IKOI0 Ha  LIAGNIOH.

Rl ol S

YBiMKHiTb BepcTart. HaTucHith Baxinb 6710KyBaHHA BPi3aHHA | NOBINbHO ONYCTiTb Gpe3epHuil BepcTaT A0 3aroTiBKu, MoKH He byae AOCATHYTO
nepes6aueHol ru6uHY dpeepyBanHA. BignycTitb Baxinb 6710KyBaHHA Bpi3aHHA.

5. TpoBeaiTb Gpe3epHMil BepcTaT 3 BICTYNa0U0I0 HANPAMHOK BTYNKOK B3AO0BX WABNOHY, AelL|0 HATUCKI0UM 360KY.

MPUMITKA: Obupaiite Qpe3y 3 AiameTpom, MEHWNM, HiXX BHYTPIlLHIA AiameTp
HanpAmHoi BTyNKKM. Ope3u fiameTpom NoHaj 13 MM He BMKOPUCTOBYKTHCA 3 TaKO
HanpAMHOI0 BTYIKOI0.

MPUMITKA: ToLumHa wabnoHy, BpaxoByloum BICTYNalouy BUCOTY HaNPAMHOI BTYNIKM,
MOBUHHA CTAHOBUTYU MiHIMYM 6 MM.

QPEBGPVBaHHﬂ 3 NapanenbHO0 HaNnpAMHO

1. Bcrasre napanenbHy HanpAMHY 3 HANPAMHUMY LUTAHraMW B OMOPHY MAUTY i 3aKpiniTb Ha NOTPIGHOMY PO3Mipi 3 AOMOMOTOK0 CTONOPHUX
TBUHTIB i3 3arHyTUMI  CTEPXKHAMM.

2. TpoBeaiTb piBHOMiPHO BepCTaT, AL HaTUCKakouM 360Ky Ha napanenbHy HanpAMHY, B3L0BX KPalo 3aroTiBKi.

Ope3sepyBaHHA KpyroBux npoginis

1. 3HimiTb nay y HaNPAMHY i BCTaBTe HANPAMHI LUTaHTY B ONOPHY NANTY, NOTIM 3aTATHITH LEHTPYBANbHUI WTUGT HA HAMPAMHIil WTaH3i,
BUKOPUCTOBYI0YY CTOMOPHI FBUHTA i3 3arHyTUMU CTEPXKHAMMN.

2. BCTaHOBITb LIEHTPYBANbHMI WTUQT y NO3HaYEHMUIA LieHTP KpyroBoro npodinio i npoBeAiTb GpesepHuii BepcTar 3 PIBHOMIPHOK NoAayero no
NOBEPXHi 3aroTiBKM.

7. TEXHIYHE ObCJIYTOBYBAHHA

Mepw HiX BuKoHyBaTW OyAb-AKi perynioBanbHi Aii uu onepauii 3 TexHiuHoro
UK 00CNyroByBaHHA, NOTPIOHO BIAKMOUMTI IHCTPYMEHT Bif Aepena UBNeHHA. AKLio
LUHYP UBNEHHA NOLUIKOAXEHHIA, To, 11406 3an06irTin ypaxeHHio enekTPUYHNM CTPYMOM,
3aMiHy Mae€ BUKOHATIN BUPOBHIK a0 1A0r0 TeXHIYHMIA NPeACTABHUK.
Y pa3i NOLIKOKeHHA LWHYPa KUBNEHHA HEraliHo Bl €fHAIATE IHCTPYMEHT Bify MepeXi XUBNeHHS.
bepexiTb iHCTPYMeHT B JoLuy.

fIKLL0 BYrinbHi LWiTKN HE0OXIZHO 3amiHNTK, Lie Mae pobuTn KBanidikoBaHmil daxiBeLb i3 peMOHTY
(3aBX /11 3aMiHI0IiTe OZIHOYACHO 0OUABI LLLITKN).
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7. TEXHIYHE ObCJIYTOBYBAHHA

YuweHua

He 3acToCOBYiiTe PO3YMHHVKM, KOAW YWCTUTE NNACTMAcoBi JeTani. binbLicTb NNacTMacoBux Aetaneii YyTAuBi 40 Pi3HOMAHITHUX NPOMUCIIOBUX
PO3YMHHWKIB | MOXYTb GYTIn UMM NOLLIKOAXEH. 1A BuZaneHHa Gpyay, ByrinbHOro nopoLuKy TOLO KOPUCTYATECh YNCTOI0 FaHUiIPKOIO.

3MmaLleHHA

Yai NiAWMNHYKM B LbOMY THCTPYMEHTi 3MalLieHi BUCOKOAKICHUM MaCTUNOM Y KinbKOCTi, OCTaTHIli ANA BCbOTO TepMiHy Cny6u npuctpoio 3a
HOPMaNbHYIX YMOB eKcnyataLlii, ToMy J0AATKOBE 3MalllyBaHHA He NOTPi6He.

8. YCYHEHHSA HECMPABHOCTEM

[lesiki HecpaBHOCTI 3'ABMAITLCA 3 NPUYMH, AKT KOPUCTYBAY MOXKE YCyHyTU cam. Tomy nepeBipTe iHCTPYMEHT, 38epTalounch A0 Lboro po3ainy. B
6inbLLOCTi BUNAKIB NPOGNEMY MOXKHA YCYHYTU AOCUTb LIBIAKO.

MONEPEMKEHHA! Bukonyiite TinbKu Ti pAii, Wwo onucaHi B Uil iHCTpyKuUii!

Mopanbwa nepesipka, TexHiuHe 06CNYroByBaHHA i PeMOHT MalTb 6yTu
BMKOHaHi aBTOpPM30BaHUM CepBiCHUM LieHTpom abo KBanidikoBaHum cnewjianicrom,
AKLLO BU He MOXeTe BUPIlLNTN Npo6nemy camocTiiiHo!

Mpo6nema MoxnuBa npuumHa PiweHHa
IHCTPYMEHT He He nigkntouenuii 4o Axepena XuBneHH. TigKntouiTb 40 AXKepena XuBeHH.
BMMUKA€ETbCA.

TowwKo/eHi WHYp XuBNeHHA abo BUNKa. Binaiie Ha nepeBipky

KBanipikoBaHOMY eneKTpuky.

IHLLe eneKTpUUHe NOLIKOJXEHHA IHCTPYMeHTa. Binaiite Ha nepesipky
KBanihikoBaHOMY enekTpuKy.

IHCTpYMeHT He pocarae MoAoB3yBay He NiAXoAUTb ANA BukopucToyiiTe BiANOBIAHHIA N0A0BKYBaY.
NOBHOI NOTYKHOCTi. eKCnnyataLii 3 iHCTpyMeHTOM. U K
[lxepeno vBneHHs (Hanpuknag, TigKntouiTh A0 iHLWOTO XKepena XUBNeHHs.

TeHepatop) Ma€ 3aHaATo HU3bKY Hanpyry.

3a6noKoBaHi BeHTUNALIHI 0TBOPU. ToumcTiTb BeHTUNALIHI 0TBOPU.
He3apoBinbHuit 3HowweHa dpe3a. 3aMiHiTb Ha HOBY.
pesynbrar.
(pe3a He NiAX0AUTb ANA MaTepiany 3aroTiBKi. BukopuctoByiiTe Bignosigey pesy.
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9.YTUNI3ALIA TA NEPEPOBKA

He ytunizyiite enekTpuuki BUpo6u pa3om 3 nobyToBumMM Biaxoaamu. 3asaiite ix 4o cneLianbHO Npu3HaueHyx AN LUboro NyHKTiB
yTvni3auii. 3a 10AaTkoBOK iHGOPMALito WO yTUNI3aLl 3BEPHITLCA A0 MICLLEBYX OPraHiB BNaaKu abo B MarasvH.

MoxnuBi HeraTvBHi HaCnifKv ANA AOBKINNA Ta 340POB'A NIOANHY Bif, HeOE3NEUHNMX PEUOBIH B eNeKTp Y Ta eneKTp
006MafiHaHHi.

Lleif iHCTpYMeHT 3 MeTolo yTUni3auii Takox MoXHa NoBepHYTM A0 MarasuHy, ae iioro byno npuabdaxo, abo npogaBLesi un aunepy
Dexter.

10. TAPAHTIA

1. Mpoaykuia komnaHii Dexter po3po6neHa BiANOBIAHO A0 HABULLX CTAHAAPTIB AKOCTI ANA NobyToBYX iHCTPYMeHTiB. KomnaHia Dexter Hapae
[IBOPIYHY rapaHTito Ha cBoi BUpoGy, Bif Aatu np LA rapania cTocyeTbCA Beix AedeKTiB MaTepiany Ta BUPOGHULTBA, AKi
MOXYTb 6yTvt BUABNeHI. XKoAHi iHLi npeTen3ii Gyab-AKOro XapakTepy, AK NPAMI, Tak i HenpAMi, Aki CTOCYIOTbCA Ntofieli Ta/abo MaTepianis, He
npuiimaioTbea. poayKuia Dexter He npu3HaueHa AnA npodeciiiHoro BUKOPUCTAHHA.

2. Y pasi BUHUKHEHHA npobnemu abo BuABNeHHs AediekTy HeobXiaHo cnepluy 3BepHyTUCA o Aunepa Dexter. Y 6inblocTi BUNAKIB came BiH
MOXe BUPILLUATA Npo6nemy un YCyHyTH fAedekT. 3 PeMOHT ui 3amiHa YacTUH He MOJOBXYIOTb MOYATKOBOTO TapaHTiiiHOrO
TepMiHy.

4. TapaHTia He NOWMPIOETLCA Ha ledeKTy, AKI BUHUKNM BHACNIAOK HEHaNEXHOro BUKOPUCTAHHA Y 3HOCY. OKpim BCbOTO iHLLIOTO, Lie CTOCYETbCA
3HOCY BUMMKAYiB, 3aXMCHIX BUMUKAYIB Ta IBUTYHIB.

5. Bumory 3a rapaTi€t po3rnaaainTbea nuLlie 3a Takux YMoB:

HasBHe niaTBepAXeHHA AaTh NPUAGAHHA y BUTNARI KBUTAHLI.

oaHi cTopoHHi 006y He NpoBoAUNN PeMOHTY Ta/abo 3amiku AeTaneil.

IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBABCA HANEXHUM YUHOM (/ioro He Oyno mepeBaHTaeHo i Ha HbOTO He 6yNo BCTAHOBNIEHO KOMMMEKTYIOUUX
CTOPOHHBLOTO BUPOGHMKA).

BincyTHi noLKo/KeHHA BHACNi0K Al 30BHILLIHIX GaKTOPIB Uy CTOPOHHIX Npe/iMeTiB, 30Kpema Micky Ui KaMiHHA.

BincyTHi nowwKoZXKeHH, AKi BUHUKNN BHACNIAOK HEAOTPUMAHHA NPaBIUN TeXHIKI 6e3neKi Ta iHCTPYKLil L4040 BUKOPUCTAHHA.

BincyTHi Gopc-MaxopHi 06CTaBIHM 3 HaLOro 60KY.

[NlonaeTbea onuc npeTensii.
6. YMOBM rapanTii 3aCTOCOBYI0TbCA B MOEAHAHHI 3 HALLVMM YMOBAMM NPOAAXKY i AOCTABKM.

7. HecnpaBHi iHCTPymeHTY, AKi NignAraioTb MoBepHeHHIo B Komnakito Dexter yepe3 aunepa Dexter, 3abupae komnawia Dexter 3a ymosu
HanexHoro ynakyBaHHA NpucTpoto. AKiL0 ledeKTHi ToBApY Haficunae B KoMNaHito Dexter nokynevb, KoMnaia 06CyroBye TaKi ToBapy TinbKu
32 YMOBM, LLI0 NOKyNeLlb Onflayye JOCTaBky.

8. Komnania Dexter He npuiimae Bupo6u, AiKi He Gy ynakoBaHi HaneXHUM  YMHOM.

UK
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11. AEKJIAPALLIA €C

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot CS 00001
59790 Ronchin - OpaHuia

33ABNAE, LU0 ONMCAHNIA HIKYE NPOAYKT:
(OACOHHO-OPE3EPHWIA BEPCTAT 1300 Bt
Mopenb: PC1300RT

3a/10BONbHAE BUMOrYM HacTynHux [upektus Pagn €C:
[NnpekTiBa €C npo mexaHiuHe obnagHaHHA 2006/42/EC
[JupeKTiBa NPO eNeKTPOMArHiTHy cymicHicTb 2014/30/EU
Nvpektna €C RoHS 2011/65/EU

i BiANOBiZA€ TaKMM HOpPMaM:
EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 62321:2009
IEC62321:2008

08/11/2016

Jh

Bpyno NOTTI
Py UK

CepiiiHuii NO: AMBITbCA Ha 3aHINCTOPIHLL 06KNZNUHKM ADEO SERVICES AupekTop
BIAAINY MPXHAPOAHUX

[1Bi ocTaHHi LMdpu poky NpucBo€eHHA MapKyBaHHsa CE: 17 3aKyniBeNb KoMnaHii
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SIMBOLURI

Pentru a reduce riscul de accidentari, utilizatorul trebuie sa citeasca
manualul de instructiuni.

In conformitate cu standardele esentiale de siguranta aplicabile ale
directivelor europene

Aparat clasa Il - izolatie dubld - nu aveti nevoie de o prizd cu impamantare

Indica riscul de accidentare, deces sau defectare a sculei in caz de
nerespectare a instructiunilor din acest manual.

Indica pericol de electrocutare.

Aparatele electrice sau electronice defecte si/sau de eliminat trebuie
colectate in punctele de reciclare corespunzatoare

Scoateti imediat stecherul din priza in cazul in care cablul de alimentare se
deterioreaza si in timpul efectuarii intrefinerii.

Purtati echipament de protectie oculara

Purtati mascd de praf

DO PPOII

CUPRINS

Domeniul de utilizare a masinii de frezat
Instructiuni privind siguranta

Descriere

Date tehnice

Inainte de punerea in functiune a echipamentului
Functionarea

Intretinerea

Depanarea

Eliminarea si reciclarea

10.Garantia
11.Declaratie CE
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1. DOMENIUL DE UTILIZARE A MASINII DE FREZAT

Acest produs este destinat frezdrii de caneluri, muchii, profile si orificii elongate precum si
executarii de taieturi sablonate in lemn, plastic si materiale usoare de constructie, sprijinindu-
se cu fermitate pe piesa de prelucrat. Nu utilizati masini, unelte si accesorii pentru aplicatii
suplimentare (vezi instructiunile producatorului) pentru alte lucrari decat cele pentru care au
fost fabricate. Oricare alte utilizdri sunt interzise in mod expres.

2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA PENTRU SCULE ELECTRICE

WARNING! Cititi toate avertismentele de siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea avertizarilor si instructiunilor se poate solda cu soc electric,
incendiu si/sau vatamare corporald grava.

PASTRATI TOATE AVERTISMENTELE SI INSTRUCTIUNILE

PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.

Termenul <<scula electrica>> din avertismente se refera la scula dumneavoastra
electrica operata de la priza (cu fir) sau cea operata cu baterie (fara fir).

1. SIGURANTA ZONEI DE LUCRU

a) Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele dezordonate
si intunecoase predispun la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau prafurilor inflamabile. Sculele
electrice creeaza scantei, care pot aprinde praful sau gazele.

¢) Tinetila distanta copiii si persoanele prezente atunci cand utilizati
o scula electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului.

RO
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2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

2. SIGURANTA ELECTRICA

a) Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu
modificati niciodata stecherul, sub nicio forma. Nu utilizati un adaptor
de prizd cu scule electrice impamantate. Stecherele nemodificate si prizele
adecvate vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpulului cu suprafete impamantate precum
conductele, radiatoarele, plite electrice si frigidere. Acest lucru
reprezinta un risc sporit de electrocutare in cazul care corpul dumneavoastra
este impamantat.

¢) Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau conditii de umiditate.
Patrunderea apei intr-o scula electrica va cregte riscul de electrocutare.

d) Nu folositi in mod abuziv cordonul de alimentare. Nu utilizati
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta, a trage sau
a scoate din priza scula electrica. Tineti cablul de alimentare departe
de caldura, ulei, margini tdioase sau piese in miscare. Cablurile electrice
deteriorate sau incalcite cresc riscul de electrocutare.

e) La utilizarea unei scule electrice in aer liber utilizati un cablu
prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer liber. Utilizarea unui
cablu adecvat pentru utilizare in aer liber reduce riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea unei scule electrice intr-o zona umeda este
inevitabila, utilizati o sursa de alimentare protejata cu un dispozitiv
pentru curent rezidual (DCR). Utilizarea unui DCR reduce riscul de
electrocutare.

3. SIGURANTA PERSONALA

a) Ramaneti alert, aveti grija ce faceti si bazati-va pe bunul simt la
utilizarea sculei electrice. Nu utilizati o sculd electrica cand sunteti obosit
sau sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamentelor. Un moment
de neatentie in timp ce utilizati sculele electrice se poate solda cu vatamari
grave.

b) Utilizati echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi. Echipamentul de protectie, cum ar fi masca de praf,
bocancii de protectie antiderapanti, casca sau antifoanele utilizate pentru
conditii corespunzatoare, vor reduce vatamdrile.
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2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

¢) Preveniti punerea in functiune accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul este pozitionat pe off (oprit) inainte de conectarea
la sursa de energie electrica si/sau acumulator, inainte de ridicarea
sau transportul sculei. Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
intrerupdtor sau alimentarea sculelor electrice cu intrerupdtorul pornit
favorizeaza accidentele.

d) Indepartati orice cheie reglabila sau cheie fixa inainte de pornirea
sculei electrice. O cheie fixa sau o cheie reglabild lasata intr-o piesd rotativa
a sculei electrice poate duce la accidente.

e) Nu va intindeti prea tare. Pastrati-va intotdeauna o pozitie stabila
apicioarelor si echilibrul. Astfel veti avea un mai bun control asupra sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii.
Pastrati-va parul, imbracdmintea si manusile departe de componentele in
miscare. Imbracdmintea larga, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in
piesele in miscare.

g) Daca sunt furnizate dispozitive pentru conectarea sistemelor
de extragere si colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
conectate si utilizate corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

4. UTILIZAREA SI INGRIJIREA SCULELOR ELECTRICE

a) Nu fortati scula electrica. Utilizati scula electrica corespunzatoare
pentru aplicatia dumneavoastra. Scula electrica corectd va face o treabd
mai buna si mai sigurd cand este utilizata conform specificatiilor pentru care
a fost conceputa.

b) Nu utilizati scula electrica daca intrerupatorul nu o porneste si
opreste. Orice sculd electrica ce nu poate fi controlata de la intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.

¢) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau setul de
acumulatori de la scula electrica inainte de a efectua orice reglare,
de a schimba accesoriile sau de a depozita sculele electrice. Astfel de
masuri preventive de siguranta reduc riscul de pornire accidentald a sculei
electrice.

RO d) Pastrati sculele electrice in conservare intr-un loc inaccesibil
copiilor si nu permiteti utilizarea sculei electrice de persoane
nefamiliarizate cu aceasta sau cu aceste instructiuni. Sculele electrice
sunt periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti.
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2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

e) intretineti sculele electrice. Verificati dispunerea incorecta sau
indoirea pieselor mobile, ruperea pieselor sau orice alti stare ce
poate afecta functlonarea sculelor electrice. In caz de deteriorare,
reparati scula electrica inainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de
sculele electrice prost intretinute.

f) Mentineti sculele agchietoare curate si ascutite. Sculele aschietoare
intretinute corespunzator, cu muchii tdietoare ascutite, sunt mai putin
predispuse sa se gripeze si sunt mai usor de controlat.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile si burghiele in conformitate cu
aceste instructiuni, tinand cont de conditiile de lucru si lucrarea de
efectuat. Utilizarea sculei electrice pentru alte operatii dect cele pentru
care a fost conceputa s-ar putea solda cu o situatie periculoasa.

5) OPERATIILE DE SERVICE

a) Duceti scula electrica la service pentru a fi reparata de un reparator
calificat utilizand numai piese de schimb identice. Astfel se asigura
mentinerea nivelului de sigurantd al sculei electrice.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA PRIVIND MASINA DE FREZAT

1. TINETI SCULA ELECTRICA DE SUPRAFETELE 1ZOLATE DE APUCARE
DEOARECE LAMA DE TAIERE POATE INTRA iN CONTACT CU PROPRIUL
CABLU. Taierea unui fir ,sub tensiune” poate pune sub tensiune piesele
metalice expuse ale sculei electrice si pot electrocuta operatorul.

2. UTILIZATI CLEME SAU ALTE MODALITATI PRACTICE PENTRU A
SECURIZA SI SPRIJINITI PIESA DE LUCRU DE O PLATFORMA STABILA.
Tinand piesa cu mana sau contra corpului o face instabila si poate duce la
pierderea controlului.

« Purtatiintotdeauna o masca de praf si protectii auditive cand utilizati aceasta
scula electrica.

- Utilizati doar burghie concepute pentru aceasta masind de frezat.

- Utilizati doar burghie ascutite ce nu sunt ciobite sau crapate. Burghiele tocite
vor duce la incetinire.

- Fixati bine bucatile mici de lemn inainte de a lucra. Nu le tineti niciodata cu
mana.

« Pericol. Tineti mainile departe de zona de tdiere.

« Fixati piesa de lucru cu ajutorul echipamentului de prindere.
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2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

- Inainte de aincepe, verificati daca burghiul este pozitionat fix si prins in inelul
de mandrina.

- Viteza de rotatie maximad indicatd a burghiului frezei nu trebuie depasita.

« Frezarea se va efectua intotdeauna in sensul opus directiei de rotatie (a
burghiului).

« Burghiul trebuie sa se roteasca la vitezd maximad inainte de a-I coboriin piesa
de lucru.

- Laoperarea sculei aveti intotdeauna grija sa tineti manerele maginii de frezat
cu ambele maini si cu fermitate. Trebuie sd aveti intotdeauna o pozitie stabild
a picioarelor in timpul lucrului.

« Aveti grijd la reactia de torsiune a masinii, in special daca burghiul se
blocheaza in piesa.

« Lafinalizarea lucrului, permiteti maginii sa revina in pozitia initiala eliberand
manerul.

- Familiarizati-va cu zona de lucru si fifi atenti la posibilele pericole pe care s-ar
putea sd nu le auziti datoritd zgomotului maginii.

« Atentie: Permiteti burghiului sa se opreasca complet dupa ce opriti magina
de frezat. Asteptati ca masina sa se opreascd complet inainte de a o lua de pe
piesa de lucru.

« Nuincetiniti niciodatd masina de frezat cu mainile.

« Nuatingeti burghiulimediat dupa utilizare; acesta poate f extrem de fierbinte
si va poate arde.

« Nu opriti niciodatd masina de frezat aplicand presiune laterald pe burghiu.

« Nu fortati magina de frezat. Magina dumneavoastra de frezat va functiona
mai bine daca efectuati lucrarea incet.

- Evitati tdierea cuielor si suruburilor. Inspectati cheresteaua si indepartati
toate cuiele si suruburile inainte de a tdia.

- In cazul unei defectiuni electrice sau mecanice, opriti imediat masina de
frezat si deconectati stecherul de la priza.

RO
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3. DESCRIERE

.intrerupétor ON/OFF (pornit/oprit)

. Buton de blocare =
. Regulator de viteza @
. Manetd buton afundare

. Buton de blocare ax %

. Piulitd inel mandrina

. Amortizor opritor de adancime

. Opritor de adancime

. Buton de ajustare fina
. Adaptor de extragere praf
. Surub de blocare

. Surub pentru ghidaj muchii

. Placa baza
. Maner

. Compartiment de stocare cheie

. Capac transparent

RO
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4. DATE TEHNICE
Denumire tip PC1300RT
Tensiune nominala 230V~ 50Hz
Putere nominala consumata 1300W
Turatie, n, 11000-30000/min
Dimensiune inel mandrina 6/8mm
Adéancime max. de taiere 55mm
Nivel de presiune acustica L, (K,,=3dB(A)) 90,9 dB(A)
Nivel de putere acustica L, (K,,=3dB(A)) 101,9 dB(A)
Nivel de vibratii a, (K=1,5m/s’) Nivel de vibratii la manerul principal 1,86 m/s*
Nivel de vibratii la manerul auxiliar 1,67 m/s’
NOTA:

- valoarea totald declaratd a vibratiilor a fost masuratd in conformitate cu o metoda standard de
testare si poate fi utilizatd pentru compararea sculelor intre ele;

- valoarea totald declarata a vibratiilor poate fi utilizata si intr-o evaluare preliminard a expunerii.

A AVERTISMENT:

- emisiile de vibratii in timpul utilizarii efective a sculei electrice pot diferi fata de valoarea totala
declaratd in functie de modul de utilizare a sculei;

- Identificati mdsurile de siguranta pentru a proteja operatorul in functie de estimarea expunerii
in conditiile reale de utilizare (ludnd in considerare toate elementele ciclului de operare precum
timpii de oprire ai sculei si cand aceasta functioneaza in gol plus momentul declansarii).

- In functie de utilizarea efectiva a produsului, valoarea vibratiilor poate fi diferita de valoarea
totald declaratd! Adoptati masuri adecvate pentru a va proteja impotriva expunerii la vibratii!
Luati in considerare intrequl proces de lucru, inclusiv durata de mers in gol a produsului sau
durata cand acesta este oprit! Masurile corespunzatoare includ, printre altele, intretinerea si
ingrijirea regulata a produsului si a accesoriilor, mentinerea caldd a mainilor, pauze periodice si
programarea corespunzdtoare a proceselor de lucru!

RO
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5.INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE A ECHIPAMENTULUI

AVERTISMENT: Dispozitivul trebuie deconectat de la priza electrica inainte de
punerea sa in functiune.

Selectarea burghiului pentru magina de frezat

Tn functie de procesare si aplicatie, burghiele de frezat sunt disponibile in cele mai variate forme si calitati:

Material burghiu Aplicatie

HSS (otel rapid) Materiale moi, de ex. lemn moale si plastic

HM (carburi metalice) Materiale dure si abrazive, de ex. lemn tare i materiale usoare de
constructie precum aluminiul

AVERTISMENT: Utilizati doar burghie de frezat ale caror viteze sunt cel putin
egale cu cea mai mare viteza de ralanti a sculei.

Diametrul burghiului de frezat trebuie sd corespunda cu diametrul nominal al suportului de sculd (mandrine).

Instalarea/indepartarea burghiului de frezat

Pentru montarea burghiului

Se recomanda purtarea de manusi de protectie la introducerea sau inlocuirea burghielor de frezat.

1. Tineti butonul de blocare a axului apasat si rotiti axul pana cand se angreneaza complet blocajul axului.
2. Eliberati piulita mandrinei utilizind cheia. Introduceti tija burghiului de frezat in mandrine.

3. Tineti butonul de blocare a axului apasat si strangeti piulita mandrinei utilizand cheia.
4

Eliberati butonul de blocare al axului.

Pentru scoaterea burghiului

1. Tineti apdsat butonul de blocaj al axului.
2. Slabiti piulita mandrinei utilizand cheia si scoateti burghiul.
3. Stréngeti piulita mandrina si eliberati butonul de blocare al axului.

Instalarea ghidajului de muchii

Ghidajul de muchii este un element auxiliar eficient pentru taierea in linie dreapta la tesire sau canelare.

Slabiti doud suruburi pentru ghidajul de muchii.

Introduceti barele de pe ghidaj prin gdurile din placa bazei. Ro
Ajustati distanta dintre burghiul maginii de frezat si ghidaj miscand ghidajul pand la distanta corectd.

Strangeti suruburile ghidajului pentru a fixa ghidajul in pozitie.
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5.INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE A ECHIPAMENTULUI

Extragerea prafului

Extragerea prafului previne acumularile masive de praf, concentratiile mari de praf in aerul ambiental si faciliteaza dezafectarea.

Pentru perioadele lungi de prelucrare a lemnului sau pentru utilizarea comerciald pe materiale ce produce praf ce dduneaza sandtatii, magina trebuie
conectata la un dispoxzitiv extern adecvat de extragere a prafului.

Dacd se utilizeaza un dispoxzitiv de extragere a prafului, asigurati-vé cd aspiratorul nu va sta in cale si asigurati-l astfel incat sé nu vé impiedicati de el
sau sa interfereaza cu masina de frezat ori piesa de lucru.

Furtunul aspiratorului si cablul de alimentare trebuie de asemenea pozitionate astfel incét sd nu interfereze cu masina de frezat sau piesa de lucru.
Porniti aspiratorul inainte de masina de frezat.

Goliti aspiratorul dupa cum este necesar.

Ajustarea primara a adancimii de taiere

Adancimea de téiere este distanta dintre opritorul de adancime si opritorul revolver.
1. Desfaceti surubul de blocare astfel incat opritorul sa se poatd misca liber.

2. Apasatiin jos maneta de blocare la afundare in sens antiorar si coborati masina de frezat pana cand burghiul de frezat atinge piesa de lucru, apoi
blocati masina de frezat in pozitie eliberdnd maneta de blocare.

3. Miscati opritorul de adancime in jos impotriva opritorului revolver si inregistrati scala, setatila,0".

4. Ajustati opritorul de adancime la adancimea doritd de frezare, apdsati maneta de blocare in sens antiorar si ghidati masina de frezat inapoi in
sus.

Ajustarea primara a adancimii de taiere trebuie verificata printr-o taiere de proba si corectata decd este cazul.

AJUSTAREA FINA A ADANCIMII DE TAIERE:

Dupé o téiere de proba, ajustarea de finete poate fi efectuata rotind butonul de ajustare find (marcaj 1 grad = 0,1 mm/ 1 rotatie = 2,0 mm).

Utilizarea tamponului de pas

1. Separarea procedurii de tdiere in mai multi pasi.

Pentru tdieri de adancime se recomanda efectuarea mai multor tdieri, fiecare cu indepdrtarea de mai putin material. Utilizand tamponul de pas,
procesul de taiere poate fi impdrtit in mai multi pasi. Setati adancimea de taiere dorita la cel mai mic pas al tamponului. Dupd aceasta se pot utiliza
pasii mai mari pentru primele doud taieri.

2. Pre-ajustarea diverselor adancimi de taiere.

Dacd sunt necesare mai multe adancimi diferite de taiere pentru prelucrarea piesei, acestea pot fi pre-ajustate utilizind tamponul de pas.

Directia de avans

Miscarea de avans a masinii de frezat se va efectua intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a burghiului de frezat (polizare in sus).

La frezarea in directia de rotatie a burghiului (polizare in jos), masina de frezat se poate desprinde, utilizatorul pierzand controlul.

RO
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6. FOLOSIREA

Regulatorul de viteza:

Cu ajutorul rotitei se poate selecta viteza dorita (chiar si in timpul functionarii).
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Min-2 vitezd redusa
3-4 vitezd medie
5-Max vitezd mare
Material Magina de frezat Trepte de viteza
Lemn tare (Fag) 4-10mm 5-6
12-20mm 3-4
22-40 mm 12
Lemn moale (Pin) 4-10mm 5-6
12-20mm 3-6
22-40 mm 13
PAL 4-10mm 3-6
12-20mm 2-4
22-40 mm 13
Plastic 4-15mm 23
16-40 mm 1-2

Valorile indicate in diagrama sunt valori standard. Viteza necesara depinde de material si de conditiile de operare, si poate fi stabilita prin teste
practice.

Dupa perioade mai lungi de prelucrare la viteze mici, lasati masina sa se raceasca aprox. 3 minute la vitezd maxima fara sarcina.

intrerupator ON/OFF (pornit/oprit)

Scula este echipatd cu un buton de blocare a pornirii pentru a se evita punerea in functiune neintentionatd.

A AVERTISMENT: inainte de a conecta scula la curent, asigurati-va ca tragaciul
declansator si butonul de blocare functioneaza corespunzator.

Pentru a porni, eliberati butonul de blocare si apasati tragaciul declansator.

Pentru a opri, eliberati trégaciul declansator.

PROCESUL DE FREZARE

Ajustati addncimea de tdiere conform descrierii de mai sus. Plasati masina de frezat pe piesa de lucru si porniti-o.
Apdsati in jos maneta de blocare si coborati incet maina de frezat pand cand opritorul de adancime atinge piesa.

Blocati masina de frezat in pozitie apasand maneta de blocare, efectuati procedura de taiere cu avans uniform. Dupa incheierea procesului de taiere,
impingeti masina de frezat inapoi in sus si opriti-o.
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6. FOLOSIREA

Frezarea cu mangon de ghidare

Mansonul de ghidare permite frezarea dupd sablon sau model a pieselor.
Detasati cele doud suruburi de pe partea inferioara si fixati bucsa de ghidare pe placa suport cu cele doua suruburi.

Puneti masina de frezat cu bucsa de ghidare pe sablon.

Rl ol S

Porniti masina de frezat. Apasati in jos maneta de blocare si coborati incet masina de frezat pana cand opritorul de adancime atinge piesa.
Eliberati maneta de blocare.

5. Puneti masina de frezat cu bucsa de ghidare pe sablon, cu o presiune laterala ugoara.

NOTA: Selectati un burghiu de frezare cu un diametru mai mic decat diametrul interior al
bucsei de ghidare. Un burghiu cu diametrul mai mare de 13 mm nu poate fi utilizat de
aceastd bucsd de ghidare.

NOTA: sablonul trebuie s& aiba o grosime de minim 6 mm, datorita indltimii bucsei de
ghidare.

Frezarea cu ghidaj paralel

1. Introduceti ghidajul paralel cu tijele de ghidare in placa bazei si strangeti la masura necesara cu ajutorul bolturilor cu cap de fluture.
2. Ghidati masina cu avans uniform si presiune laterala pe ghidajul paralel de-a lungul marginii piesei.

Frezarea profilelor de arc circulare

1. Indepértati ghidajul paralel si introduceti tijele de ghidare in placa bazei, stréangeti stiftul de centrare de tija ghidajului cu ajutorul boltului cu
cap de fluture.

2. Intepati stiftul de centrare in centrul marcat al arcului si ghidati masina de frezat cu avans constant de-a lungul suprafetei piesei.

7.INTRETINEREA

Deconectati intotdeauna dispozitivul de la priza inainte de efectuarea oricarei operatii de
reglare sau intreinere. Daca este deteriorat cablul de alimentare, acesta trebuie inlocuit
de producator sau de agentul sdu de service pentru a se evita orice pericol.

Deconectati imediat cablul de alimentare de la sursa de alimentare dacd este deteriorat.
Aveti grijd sa nu expuneti aceastd sculd la ploaie.

Dacd periile de carbune trebuie sa fie inlocuite, aceastd operatie trebuie efectuatd de un reparator
RO calificat (se vor inlocui intotdeauna ambele perii in acelasi timp).
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7.INTRETINEREA

Curatarea

Evitati utilizarea solventilor cénd curatati piese din plastic. Majoritatea pieselor din plastic sunt susceptibile s se deterioreze de la diverse tipuri de
solventi comerciali si se pot defecta prin utilizarea acestora. Utilizati lavete curate pentru indepartarea murdariei, prafului de carbune etc.

Lubrifierea

Toti rulmentii din aceasta sculd sunt lubrifiati cu o cantitate suficienta de lubrifiant de calitate superioard pentru durata de viata a aparatului in
conditii normale de functionare, prin urmare nu este necesara nicio lubrifiere ulterioara.

8. DEPANAREA

Potentialele functionari defectuoase au in general cauze care pot fi rezolvate de catre utilizator. De aceea, verificati mai intai produsul referindu-va
la acest capitol. In majoritatea cazurilor, problema poate fi rezolvata rapid.

AVERTISMENT! Executati numai pasii descrisi in aceste instructiuni! Orice alte

inspectii aprofundate, operatiuni de intretinere sau reparatii trebuie efectuate
de catre un service autorizat sau de un specialist cu calificari similare daca nu puteti
rezolva dumneavoastra problema!

Problema Cauze posibile Solutie
Produsul nu porneste Nu este conectat la o sursa de alimentare Conectati la sursa de alimentare
Cablul electric sau stecherul sunt defecte Apelati la un electrician

autorizat pentru verificari.

Alte defectiuni electrice ale produsului Apelati la un electrician
autorizat pentru verificari

Produsul nu atinge puterea maxima Cablul prelungitor nu este adecvat Utilizati un cablu prelungitor adecvat
pentru utilizarea cu acest produs

Sursa de alimentare (de ex. generatorul) Conectati la altd sursa de alimentare
are o tensiune prea mica

Fantele de aerisire sunt blocate Curdtati fantele de aerisire
Rezultate nesatisfacatoare Burghiul frezei este uzat Tnlocuiti-l cu unul nou
Burghiul frezei nu este adecvat pentru Utilizati un burghiu de freza corect Ro

materialul piesei de prelucrat
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9. ELIMINAREA $1 RECICLAREA

Produsele electrice nu trebuie eliminate impreund cu gunoiul menajer. Reciclati-le la centrele speciale de colectare a deseurilor.
Contactati autoritatile locale sau centrele de colectare pentru informatii privind reciclarea.

mmmm  Efectele potentiale asupra mediului inconjurdtor si a sdnatdtii umane ca urmare a prezentei substantelor periculoase in echipamentele
electrice si electronice.

Pentru dezafectare aceastd sculd poate fi returnata si la magazinul sau distribuitorul de specialitate (sau dealerul Dexter).

10. GARANTIA

1. Produsele Dexter sunt concepute la cele mai inalte standarde de calitate in materie de bricolaj. Dexter ofera o garantie de 24 de luni pentru
produsele sale de la data achizitiei. Aceasta garantie se aplica la toate defectele de material si de fabricatie care pot aparea. Nu sunt posibile alte
pretentii, de nicio naturd, directe sau indirecte, cu privire la persoane si /sau materiale. Produsele Dexter nu sunt destinate utilizarii profesionale.

2. In cazul unei probleme sau defectiuni, trebuie s consultati intotdeauna mai intéi distribuitorul local Dexter. in majoritatea cazurilor, dealerul
Dexter va fi capabil sa rezolve problema sau sa remedieze defectiunea.

3. Reparatiile sau inlocuirea pieselor nu vor prelungi perioada de garantie initiala.

4. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii necorespunzatoare sau a uzurii nu sunt acoperite de garantie. Printre altele, acest lucru se refera
la intrerupdtoare, comutatoare de protectie a circuitelor si motoare, in cazul uzurii.

5 Pretentia dumneavoastra cu privire la garantie poate fi procesatd numai dacé:
« Puteti oferi dovada datei de achizitie sub forma unei chitante.
« Nu's-au efectuat reparatii si/sau inlocuiri de catre terti.
« Dispozitivul nu a fost utilizat necorespunzator (supra-solicitarea masinii sau utilizarea de accesorii neaprobate).
« Nu existd daune cauzate de influente externe sau corpuri straine cum ar fi nisipul sau pietrele.
« Nu existd daune cauzate de nerespectarea instructiunilor de siguranta si a celor de utilizare.
« Nu existd forta majora in ceea ce ne priveste.
- Se ataseazd o descriere a pléngerii.
6. Stipuldrile garantiei se aplicd in combinatie cu conditiile noastre de vénzare si de livrare.

7. Sculele defecte ce trebuie returnate la Dexter printr-un distribuitor Dexter vor fi colectate de Dexter atdt timp cat produsul este ambalat
corespunzator. Dacd bunurile defecte sunt trimise direct la Dexter de catre consumator, Dexter va putea procesa aceste bunuri doar daca clientul
pléteste costurile de transport.

8. Produsele care au fost livrate intr-un ambalaj necorespunzator nu vor fi acceptate de Dexter.

RO
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11. DECLARATIE CE

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - Franta

Declaram ca produsul:
MASINA DE FREZAT 1300W
Model: PC1300RT

si este conform cu standardele:
EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010

EN55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

EN 62321:2009

IEC62321:2008

Nr. de serie: Vd rugam consultati coperta de pe verso
Ultimele doud cifre ale anului in care s-a aplicat marcaj CE: 17

satisface cerintele urmdtoarelor Directive ale Consiliului:
Directiva privind functionarea masinilor 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva CE 2011/65/UE privind restrictiile de utilizare a anumitor
substante periculoase in echipamentele electrice si electronice

EN55014-1:2006+A1:2009+-A2:2011

08/11/2016

Jh

Bruno POTTIE

ADEOQ SERVICES
Director de achizitii
internationale
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VEDERE DETALIATA

RO
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Area of application of Router
Safety Instructions
Description

Technical data

Before putting the equipment into Operation
Operation

Maintenance

Trouble Shooting

. Disposal and recycling
10.Warranty

11.CE Declaration
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1. AREA OF APPLICATION OF ROUTER

This product is intended for routing grooves, edges, profiles and elongated holes as well
as for template cuts in wood, plastic and light building materials, while resting firmly on
the workpiece. Do not use machines, tools and accessories for additional applications (see
manufacturer’s instructions) for works other than those for which they are designed for. All
other applications are expressly ruled out.

2. SAFETY INSTRUCTIONS

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE.
The term «power tool» in the warnings refers to your mains-operated (corded)
power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keepworkarea cleanand welllit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is earthed or grounded.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a
residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat,
or hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-
position before connecting to power source and /or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

¢) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack
from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not
allow persons unfamiliar with the power tool or these instructions
to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with
these instructions, taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

5) SERVICE

a) Have your power tool serviced by qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

ROUTER SAFETY WARNINGS

1 HOLD POWER TOOL BY INSULATED GRIPPING SURFACES, BECAUSE
THE CUTTER MAY CONTACT ITS OWN CORD. Cutting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live” and shock the operator.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS

2. USE CLAMPS OR ANOTHER PRACTICAL WAY TO SECURE AND
SUPPORT THE WORKPIECE TO A STABLE PLATFORM. Holding the work
by your hand or against the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

« Always wear a dust mask and ear protection when using this power tool.

«Use only bits, which are designed for this router.

« Use only sharp bits that are not chipped or cracked. Blunt bits will cause
stalling.

« Secure small pieces of wood firmly before working. Never hold them in your
hand.

« Danger. Keep hands away from the cutting area.

« Secure the workpiece by means of the clamping equipment.

- Before staring up, check that the bit is firmly positioned and secured into the
collets.

« The maximum indicated limit rotation speed of the milling bit must not be
exceeded.

« Routing must always be carried out against the direction of rotation (bit-
rotation) of the bit.

« The bit must be running at full speed before lowering into the work-piece.

« When operating the machine, take great care and always hold the router
handles firmly with both hands. Always provide for a secure footing when
working.

- Beware of the reaction torque of the machine, particularly if the bit becomes
jammed in the workpiece.

« On completion of work, allow the machine to slide back to its initial position
by releasing the handle.

« Make yourself familiar with your working area and be alert for possible hazards,
which you might not hear due to machine noise.

« Caution: Allow for run down time of bit after turning router off. Wait for the
machine to come to a complete stop before removing from the work piece.

« Never slow the router down with your hands.

« Do not touch the bit immediately after operation; it may be extremely hot
and could burn you.
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2. SAFETY INSTRUCTIONS

«Never stop the router by applying lateral pressure to the bit.
« Do not force the router. Your router will do a better job if you take it slowly.
« Avoid cutting nails and screws. Inspect timber and remove all nails and screws

before cutting.

« In the event of an electrical or mechanical malfunction, immediately switch
off the saw and disconnect the power lead from the mains supply.

3. DESCRIPTION

@ on/or switch

. Lock-off button

’ Speed adjuster

’ Plunge button lever
. Spindle lock button
. Collet nut

. Depth Stop buffer
. Depth stop

. Fine adjustment knob
. Dust extraction adaptor
. Locking screw

. Screw for edge guide

. Base plate
. Handle

. Wrench storage

.Transparent cover
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4, TECHNICAL DATA

Type designation PC1300RT
Rated voltage 230V~ 50Hz
Rated power input 1300W
Speed, n, 11000-30000/min
Collet size 6/8mm
Max. cutting depth 55mm
Level of acoustic pressure L, (K,,=3dB(A)) 90.9dB(A)
Level of acoustic power L, (K,,=3dB(A)) 101.9dB(A)

Level of main handle vibration 1.86 m/s’
Level of vibration a, (K=1.5m/s’)

Level of auxiliary handle vibration 1.67 m/s’

NOTE:

and may be used for comparing one tool with another;

A WARNING:

value depending on the ways in which the tool is used;

work processes!

- the declared vibration total value has been measured in accordance with a standard test method

- the declared vibration total value may also be used in a preliminary assessment of exposure.

- the vibration emission during actual use of the power tool can differ from the declared total

- Identify safety measures to protect the operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of all parts of the operating cycle such as the
times when the tool is switched off and when it is running idle in addition to the trigger time).
Depending on the actual use of the product the vibration values can differ from the declared
total! Adopt proper measures to protect yourself against vibration exposures! Take the whole
work process including times the product is running under no load or switched off into
consideration! Proper measures include among others reqular maintenance and care of the
product and application tools, keeping hands warm, periodical breaks and proper planning of

5.BEFORE PUTTING THE EQUIPMENT INTO OPERATION

into operation.

WARNING: The device should be disconnected from the mains before putting

Router bit selection

Depending on processing and application, router bits are available in the most different designs and qualities:
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5.BEFORE PUTTING THE EQUIPMENT INTO OPERATION

Bit material Application

HSS (high-speed steel) Soft materials, e. g. softwood and plastic

Hard and abrasive materials, e. g. hard wood and light building materials such

HM (Carbide tipped) as aluminium

WARNING: Use only routing tools whose allowable speed is at least as high as the
highest no-load speed of the machine.

The shank diameter of the router bit must correspond with the rated diameter of the tool holder (collets).

Installing/removing router bit

To install the bit

Itis reccommended to wear protective gloves when inserting or replacing router bits.

1. Keep the spindle lock button depressed and rotate the spindle until the spindle lock fully engages.
2. Loosen the collets nut using the wrench. Insert the shank of the router bit into the collets.

3. Keep the spindle lock button depressed and tighten the collets nut using the wrench.

4. Release the spindle lock.

To remove the bit

1. Keep the spindle lock button depressed.
2. Loosen the collets nut using the wrench and remove the bit.

3. Tighten the collect nut and release the spindle lock.

Installing edge guide

The edge quide is an effective aid to cutting in a straight line when chamfering or grooving.

Loosen two screws for edge guide.

Feed the bars on the edge guide through the holes in the base plate.

Adjust the distance between the router bit and the edge guide by moving the guide until it is at the correct distance.
Tighten the screws for edge guide to hold the edge guide in position.

Dust extraction

Dust extraction prevents large accumulations of dust, high concentrations of dust in the ambient air, and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for commercial use on materials that produce dust that is detrimental to health, the machine is to be
connected to a suitable external dust extraction device.

When using dust extraction, be sure that the vacuum cleaner is out of the way and secure so that it will not tip over or interfere with the router or
workpiece.

The vacuum hose and power cord must also be positioned so that they don't interfere with the router or workpiece.
Turn on vacuum cleaner before router.

Empty the vacuum cleaner as necessary.

76

MNL_PCI1300RT_(PL RU UK RO EN)_2016-1205_V0l.indd 76 16/12/5 FF4:10



T ] ¢ . T |

5.BEFORE PUTTING THE EQUIPMENT INTO OPERATION

Coarse adjusting the depth cut

The depth of cut is the distance between the depth stop and the turret depth stop.
1. Loosen the locking screw so that depth stop can be moved freely.

2. Push down the plunge lock lever anti-clockwise and plunge the router down until the router bit touches the workpiece, then lock the router in
position by releasing the plunge lock lever.

3. Move the depth stop down against the turret depth stop and record the scale, set to“0".
4. Adjust the depth stop to the required routing depth, push down the plunge lock lever anti-clockwise and guide the router back up again.
The coarse adjustment of the depth-of-cut should be checked by a trial cut and corrected, if necessary.

FINE ADJUSTING THE DEPTH OF CUT:
After a trial cut, fine adjustment can be carried out by turning the fine adjustment knob (1 scale mark = 0.1 mm/ 1 rotation = 2.0 mm).

Usage of the step buffer

1. Dividing the cutting procedure in several steps.

For deep cuts, itis recommended to carry out several cuts, each with less material removal. By using the step buffer, the cutting process can be divided
into several steps. Set the required depth-of-cut with the lowest step of the step buffer. Afterwards, the higher steps can be used for the first two cuts.

2. Pre-adjustment of varying depth-of-cuts.
If several different depth-of-cuts are required for the machining of a workpiece, these can also be pre-adjusted by using the step buffer.

Direction of feed

The feed motion of the router must always be carried out against the rotation direction of the router bit (up-grinding).

When milling in the direction with the rotation of the router bit (down-cutting), the router can break loose, eliminating control by the user.
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6. OPERATION

Speed adjuster:

With the thumbwheel, the required speed can be selected (also while running).
Min-2  low speed

34 medium speed

5-Max  high speed

Material Router Speed stages

4-10mm 5-6
Hardwood

12-20mm 3-4
(Beech)

22-40 mm 1-2

4-10mm 5-6
Softwood

12-20mm 3-6
(Pine)

22-40 mm 1-3

4-10mm 3-6
Particle board 12-20mm 2-4

22-40 mm 1-3

4-15mm 23
Plastic

16-40 mm 12

The values shown in the chart are standard values. The necessary speed depends on the material and the operating conditions, and can be
determined by practical testing.

After longer periods of working at low speed, allow the machine to cool by running for approx. 3 minutes at maximum speed with no load.

ON/OFF switch

The tool is equipped with a lock-off button to avoid unintentional starting.

A WARNING: Before plugging the tool into the power point always check that the
trigger switch and lock-off button work properly.

To switch on, depress the lock-off button and squeeze the trigger switch.
To switch off, release the trigger switch.

ROUTING PROCESS

Adjust the depth-of-cut as previously described. Place the router on the workpiece and switch on.
Push down the plunge lock lever and slowly lower the router until the depth stop runs against the depth stop buffer.

Lock the router in position by release plunge lock lever, carry out the cutting procedure with uniform feed. After finishing the cutting process, slide
the router upwards again and switch off.
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6. OPERATION

Routing with guide bushing

The guide bushing enables template and pattern routing on workpieces.
Detach the two screws on the base plate and fix guide bushing in the bottom of the base plate with the two screws.
Lay the router with the guide bushing against the template.

Rl ol S

Switch on the router. Push down plunge lock lever and slowly lower the router to the workpiece, until the adjusted depth-of-cut is reached.
Release plunge lock lever.

5. Lead the router with projecting guide bushing along the template, with light sideward pressure.

NOTE: Choose a router bit with a smaller diameter than the inner diameter of the guide
bushing. The diameter of router bit more than 13mm can't be used by this guide bushing.

NOTE: the template must have a minimum thickness of 6mm, due to the projecting height
of the guide bushing. .

Routing with parallel guide

1. Slide the parallel quide with the guide rods into the base plate and tighten at the required measure with the wing bolts.

2. Guide the machine with uniform feed and sideward pressure on the parallel guide along the edge of the workpiece.

Routing circular arc profiles

Remove the parallel guide and insert the guide rods into the base plate, tighten centering pin to guide rods with wing bolt.

2. Puncture centering pin into marked centre of the circular arc and guide router with consistent feed across the workpiece surface.

7. MAINTENANCE

Always disconnect the device before performing any adjustment or maintenance
operation. If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer or its
service agent in order to avoid a hazard.

Disconnect from the power supply immediately if the supply cord is damaged.
Take care not to expose this tool to the rain.

If the carbon brushes need to be replaced, have this done by a qualified repair person (always
replace the two brushes at the same time)
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7. MAINTENANCE

Cleaning

Avoid using solvents when cleaning plastic parts. Most plastic parts are susceptible to damage from various types of commercial solvents and may be
damaged by their use. Use clean cloths to remove dirt, carbon dust, etc.

Lubrication

All the bearings in this tool are lubricated with a sufficient amount of high grade lubricant for the life of the unit under normal operating conditions,
therefore no further lubrication is required.

8.TROUBLE SHOOTING

Suspected malfunctions are often due to causes that the users can fix themselves. Therefore check the product using this section. In most cases the
problem can be solved quickly.

WARNING! Only perform the steps described within these instructions! All
further inspection, maintenance and repair work must be performed by an
authorised service centre or a similarly qualified specialist if you cannot solve the
problem yourself!
Problem Possible cause Solution
Product does Not connected to power supply Connect to power supply
not start
Power cord or plug is defective Check by a specialist electrician.
Other electrical defect to the product Check by a specialist electrician
Product does not Extension cord not suitable for Use a proper extension cord
reach full power operation with this product
Power source (e.g. generator) has too low voltage Connect to another power source
Air vents are blocked Clean the air vents
Unsatisfactory result Router bit is worn Replace with a new one
Router bit not suitable for workpiece material Use proper router bit
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9. DISPOSAL AND RECYCLING

Electrical products must not be thrown out with domestic waste. Recycle them at the special disposal centers provided for the
purpose. Contact your local authorities or stockiest for advice on recycling.

13

The potential effects on the environment and human health as a result of the presence of hazardous substances in electrical and
electronic equipment.

For disposal, this tool also can be returned to the hardware store or vendor (or Dexter dealer).

10. WARRANTY

1. Dexter products are designed to highest DIY quality standards. Dexter provides a 24-months warranty for its products, from the date of
purchase. This warranty applies to all material and manufacturing defects which may arise. No further claims are possible, of whatever nature,
direct or indirect, relating to people and /or materials. Dexter products are not directed to professional use.

2. Inthe event of a problem or defect, you should first always consult your Dexter dealer. In most cases, the Dexter dealer will be able to solve the
problem or correct the defect.

3. Repairs or the replacement of parts will not extend the original warranty period.

4. Defects which have arisen as a result of improper use or wear are not covered by the warranty. Amongst other things, this relates to switches,
protective circuit switches and motors, in the event of wear.

5. Your claim upon the warranty can only be processed if:

Proof of the purchase date can be provided in the form of a receipt.

No repairs and/or replacements have been carried out by third parties.

The tool has not been subjected to improper use (overloading of the machine or fitting non-approved accessories).

There is no damage caused by external influences or foreign bodies such as send or stones.

There is no damage caused by non-observance of the safety instructions and the instructions for use.

There is no force majeure on our part.

A description of the complaint is enclosed.
6. The warranty stipulations apply in combination with our terms of sale and delivery.

7. Faulttools to be returned to Dexter via Dexter dealer will be collected by Dexter as long as the product is properly packaged. If faulty goods are
sent directly to Dexter by the consumer, Dexter will only be able to process these goods if the consumer pays the shipping costs.

8. Products which are delivered in a poorly packaged condition will not be accepted by Dexter.
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ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - France

Declare that the product:
ROUTER 1300W
Model: PC1300RT

meets the requirements of the following Council directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
ECRoHS directive 2011/65/EU

and conforms with the norms:
EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EN 62321:2009
IEC 62321:2008

08/11/2016
Jh
Bruno POTTIE
Serial No.: Please refer to the back cover page ADEO SERVICES
International
Last two numbers of the year CE marking applied: 17 Purchasing Manager
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DETAILED VIEW
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N° de série : 20171400DDMMYYO01XXXXXX
N.o de serie: 20171400DDMMY YO TXXXXXX
N.© de série: 20171400DDMMYYQTXXXXXX
N. di serie: 20171400DDMMY YO TXXXXXX
Ap. oeipdc: 20171400DDMMY YO TXXXXXX
Nr seryjny: 20171400DDMMYY0TXXXXXX
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